@ CNC Technologie a obrabéci stroje

Ruéni ovlada¢ MPG

1 Specifikace:

Rucni ovlada¢ MPG s ptepinacem os, velikosti kroku a MPG STOP tlacitkem.
MPG STOP tlacitko pro vypnuti vietene a vSech vystupil.

Ptipojuje se k GVE64 prostfednictvim expanzniho panelu GVE65.

Stupen kryti: [P54

Provozni teplota: -10 — 70°C

Vystup: kvadraturni signal A, B, 100 pulsti/ot

2 Aplikace:

Pro obrébéci stroje, polohovaci zatizeni atd. Rizené HW interpolaéni jednotkou GVE64.



3 Prehled

tlacitko MPG STOP

prepinac os prepinac velikosti kroku

indikace napajeni

kolecko MPG

Tlacitko MPG STOP — vypne vieteno, vSechny vystupy a ru¢ni ovladac

MPG STOP nema4 funkeci tlacitka E.STOP pro nouzové zastaveni stroje.
Pii obrabéni z sw Armote je neaktivni!

Prepinac velikosti kroku — pti polohovani urcuje velikost kroku MPG.
Piepinac¢ os — polohy X, Y, Z urcuji osu, kterd bude ovladana, poloha 4 slouzi k ovladani vietene

MPG - kodér pro vlastni polohovani



4 Nastaveni GVE64

K nastaveni pouZzijte konfigura¢ni utilitu GVE64 Config v1.2, kterou naleznete na CD dodavané k
jednotce GVE64 nebo na www.gravos.cz v sekci ke staZeni.

Nastaveni jednotky pro pouziti MPG se tykaji zdlozky MPG/STROJ a VSTUPY.

Pokud mate pro stroj jiz nastaven program Armote, 1ze pomoci utility n€které parametry nastaveni
nacist z jeho konfiguracniho souboru (nejcastéji default.cfg) a ulozit ho do jednotky. Jednotku je
nutné po kazdé zméné v jejim nastaveni restartovat. Pfi pouziti s programem Armote musi byt
parametr Lo-Limit pro vSechny osy 0. Doporucenéd hodnota Prodleva MPG je 100ms
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5 Pouziti

5.1 PouiZiti s jednotkou GVE64 a GVE65 bez PC

Pted pouZitim se ujist'ete zda je jednotka GVE64 spravné nakonfigurovana a zda je komunikaéni
rychlost jednotky GVE64 a expanzniho panelu GVE65 nastavena na stejnou hodnotu.

5.1.1 Reference osy

(Pokud bude zmacknuté tlacitko MPG STOP, reference neni mozné provést. Vstup, kterym se
spousti referenéni pohyb a rychlost hledani spinaci pro jednotlivé osy nastavite utilitou
GVEG64 Config v1.2 na zalozce Vstupy)

1. Nastavte pfepina¢ volby osy na polohu odpovidajici ose, kterou chcete referovat (X,Y,Z).

2. Aktivujte vstup, ktery je v jednotce nastaven pro spusténi referen¢niho pohybu na dobu delsi
nez Is. Referenci Ize kdykoliv pterusit tla¢itkem MPG STOP


http://www.gravos.cz/

51.2 Polohovani osy
(Pokud bude zmacknuté tlac¢itko MPG STOP, MPG bude neaktivni)

Polohovani Ize provadét hned po zapnuti jednotky GVE64 a koncovych stupiii pro motory. ( Po
zapnuti stroje je vhodné napted provést reference viz kapitola 5.1.1)

1. Pfepinac volby osy nastavte do polohy odpovidajici ose stroje, kterou chcete polohovat
(X.Y,2).

2. Ptepinac volby velikosti kroku nastavte do polohy zddaného kroku.
X1 =0,0lmm
X10 =0,lmm
X100 = Imm

3. Otacenim MPG pohybujte osou.

Pokud jsou spravné nastaveny limity v nastaveni jednotky GVE64, MPG je v jednotce povoleno s
omezenim limit a stroj je zreferovan. Jednotka neumozni ptekroceni téchto limit.

Pokud je MPG v jednotce povoleno bez omezeni limit, koncové spinace jsou spravné nastaveny a
povoleny pro preruseni, tak pii jejich aktivaci stroj zastavi po nastavené ramp¢ a je mozné dale osou
polohovat pouze po 1 kroku motoru, bez ohledu na nastaveny krok piepinacem volby velikosti
kroku. To lze pouzit pro bezpecné odjeti z koncovych spinacu.

Pti pouziti bez omezeni limity se piesvécte Ze za spinaci je dostatek mista pro dobrzdéni osy po
nastavené rampé&. Brzdné draha je zavisla na Akceleraci a aktudlni rychlosti.

Pii vypoctu brzdné drahy pouzijte hodnotu pro rychlost V maximalni rychlost pro MPG, ktera je
ulozna v HW interpolac¢ni jednotce.

S=V~2/2A
Napt.: Akcelerace=250mm/s*2 V=25mm
s=25"2/(2*250) = 625/ 500 = 1,25mm

Minimalné¢ tolik mista za spinatem musi byt, aby nedoslo k nabourani stroje o mechanicky doraz.

51.3 Ovladani Vretene

Vieteno je mozné ovladat v poloze 4 piepinace volby osy. Dalsi volby se provadéji prepinacem
velikosti kroku.

X1 = Vieteno vypnuto
X10 = Vfeteno zapnuto s prednastavenymi otacky

X100 = Regulace otacek vietene pomoci MPG, 1 otacka MPG reguluje v rozsahu 0-10V
analogového vystupu jednotky GVE64



6 Pouziti s jednotkou GVE64, GVE65 a sw Armote

Program po svém spusténi porovna spolecné hodnoty ulozené v jednotce GVE64 a ulozené v
nastaveni programu. Pokud se jeden nebo vice parametri neshoduje, program na to upozorni s
vypisem rozdilnych parametra.

-ioix]

Jeden nebo wice parametri
ulaZené we straji a w CFG
ze neshoduji

Fiozdilné parametry:
ke_Spinadi_<, Limita_"", Piewvod_,

= Pousit z CFG

ﬁ ) Poudit ze stroje

X Zakézat MPG

Pouzit z CFG — program ulozi do jednotky hodnoty nastavené v programu a restartuje ji

Pouzit ze stroje — program nacte do Armote hodnoty z jednotky, nac¢tené hodnoty zkontrolujte v
menu Stroj/Nastaveni na zaloZzce Mechanika a na zalozce Vstupy. Pokud je
nastaveni spravné, ulozte ho.

Zakazat MPG — program vypne funkci MPG v jednotce GVE64 a jednotku restartuje. V programu
pak nebude mozné ruc¢ni ovlada¢ MPG pouzit.

6.1 Aktivace MPG
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MNa polohu | td&feni |

Pfedat fizeni MPG |

X Cancel | o OK |

Rucni ovladac je mozné aktivovat v programu Armote tlacitkem Piedat fizeni MPG, které naleznete
v panelu zmény Ref bodu.



Tlacditko je k dispozici za téchto predpokladii:
1) Rucni ovladag je pfipojen k interpolacni jednotce, ktera ho podporuje.
2) Interpolacni jednotka je spravné nakonfigurovana.
3) V nastaveni programu Armote je povoleno.
4) Je aktivni poloha méfeni a stroj je na poloze.

Po stisknuti tlacitka se na monitoru objevi panel pro MPG

6.2 Panel MPG

x|
POLOHA Ref. Bod

0.000 mm .
Z _ 0.000mn)S

VRETENO
KROK CHLAZENI OFUK  LASER

POLOHA: XYZ zobrazuje aktualni soutadnice jednotlivych os, u kazdé osy je pod ndpisem Ref.
Bod tlac¢itko >, které zobrazi dalsi panel pro zapis polohy jednotlivé osy do Ref.
Bodu.

VRETENO: S zobrazuje informaci o nastavenych otackach vietene a vedle je tlagitko pro jeho
zapnuti/vypnuti.

Po otevieni panelu jsou otacky prednastaveny na hodnotu ulozenou v interpola¢ni jednotce, otacky
1ze ménit koleckem na MPG v poloze 4 ptepinace os a v poloze X100 prepinace velikosti kroku.

OSA: Zobrazuje nastavenou osu na piepinaci. Pokud pfepinac volby osy do polohy OFF, zavie se
panel MPG a tizeni se pteda zpet programu.

KROK: Zobrazuje nastaveny krok v mm na pfepinaci velikosti kroku.

Poloha X1 =0,01lmm, X10 = 0,1lmm, X100 = Imm

STOP: Ukazatel stavu tlacitka STOP na MPG (pokud bylo pouzito) ukazatel zac¢ne blikat, v§echny
vystupy se vypnou

CHLAZENI, OFUK LASER: Tlagitka slouzi pro ovladani dalsiho ptislusenstvi



6.3 Panel pro zapis polohy do Ref. Bodu

»__ 30.000 mm

Aktuilni Ref. Bod

0.0000 mm

f. Bod
" DK | X Cancel |

Pr. nastroje

Aktualni poloha: Zobrazuje aktualni polohu stroje ve vybrané ose
Aktualni Ref. Bod: Zobrazuje stavajici soufadnici ref. bodu ve vybrané ose

Novy Ref. Bod: Zobrazuje novou soufadnici ref. bodu s pfipadnou korekci
Souradnice osy se do ref. bodu zapiSe po stisknuti tlacitka OK

Korekce na nastroj: Zde miizete nastavit korekci na néstroj o zadaném primeéru vybranim bodu
kontaktu s materidlem (Cervend kruznice ptredstavuje néstroj). Vyberete-li
stted, korekce nebude pouzita a souradnice pro Novy Ref. Bod bude stejna
jako aktuélni poloha. Pokud by doslo k piekroceni limit stroje vlivem
korekce, program na to upozorni a korekci zrusi (vybere stfed nastroje)
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