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Slovnik nékterych pouzitych pojmii

¢ Strojni draha: draha pohybu stfedu nastroje.

¢ Technologické informace: dopliujici informace k draze nastroje. Jsou to rychlosti pohybu,
zapichu, otacky vretene, pouZziti vystupt (chlazeni, ofuk), informace o nastroji, zptisob obrobeni
atd. Pro 3D soubory je nutné tyto informace ménit v CAM programu, ve kterém vznikly nebo v
externim editoru.

¢ MCS: Soufadny systém stroje (machine coordinate system) je systém souradnic s pocatkem
souradného systému v nule stroje (soufadnice X0, Y0, Z0), XY mohou byt pouze kladné, Z pouze
zaporné hodnoty.

¢ WCS: Souradny systém obrobku (workpiece coordinate system) je systém souradnic s poCatkem
soufadného systému v referenc¢nim bode€ a je to soufadny systém strojnich drah.

¢ Referencni bod: poloha v soufadném systému stroje, kterd urcuje pocatek souradného systému
obrobku (WCS). Referen¢ni bod je posunuti soufadnic souradného systému obroku v souradném
systému stroje.

¢ Referencni pojezdy: Kalibracni pojezdy stroje pro nalezeni pocatku soufadného systému stroje.

¢ Interpolacni jednotka: HW zarizeni, které na zakladé zaslanych pfikazii provadi samotné
ovladani pohybu stroje. Tento HW generuje pocet kroki , jejich rychlost a smér pro jednotlivé
osy. Kazdy stroj fizeny pomoci programu Armote musi byt vybaven alespon jednou interpolacni
jednotkou, se kterou program komunikuje.

¢ Pohyblivy senzor nastroje: prisluSenstvi, které slouzi ke zméfeni referencniho bodu
v ose Z (vzdalenosti Spicky nastroje a povrchu materialu). Poklada se na obrobek pod nastroj pfi
méreni.

¢ Pevny senzor nastroje: zatizeni, které slouzi ke zméreni rozdili délek néstrojii pro ru¢ni nebo
automatickou vyménu nastroje (nastrojova sonda). Montuje se na sttil nebo jinou Cast stroje.
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1

O programu

Armote Light je ovladaci program pro 3D gravirovaci a frézovaci stroje, které jsou rizeny HW
interpolacni jednotkou GVE64, GVE66, GVE74, GVE76, GVE86, GVE84, GVE94, GVE104,
GVE114, GVE124 nebo GVE134.

1

v
v
v
v

v

v

v
v
v
v

v

1 Zakladni vlastnosti

Ridici systém pro 3-0sé frézky.
Jednoduché ovladani.
Lze fidit vSechny pohony s fidicimi signaly Step/Dir (krokové motory, serva, linearni motory).
Max. frekvence pro kazdou osu azZ 500 kHz (GVE114).
Presné casovani signali, Fizeni rychlosti a nejrychlejsi mozna reakce na vstupy.
* Aktualizace rychlosti s kaZzdym pulzem (takt interpolatoru je roven vystupni frekvenci).

* Stav vstupti kontrolovan s kazdym pulzem (frekvence Cteni stavu vstupi je rovna vystupni

frekvenci).
» Jitter Step signalu 10 ns.

Rychlost zpracovani (podle nastaveni a komunikacni rychlosti) az 3500 fadkd G kddi za sekundu
v pohybu XYZ.

Look ahead podle pfipojené jednotky 128 (GVE124) — 2048 (GVE114) vektorti pohybu.
3D zobrazeni strojnich drah béhem obrabéni.

Automatické méreni délky nastroje pevnym senzorem (obrobkova sonda).

Meéfteni referencniho bodu v ose Z pohyblivym senzorem.

Méreni pevnym senzorem pri vymeéné nastroje.
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1.2 Tento manual

Vztahuje se k programu Armote Light v1.02

Doporucujeme precist pred koupi zafizeni nebo alespoii pred Skolenim, které je pak vyrazné kratsi

a pritom efektivnéjsi, nez kdyZ se s pojmy budete seznamovat teprve béhem ného.

1.3 Pozadavky na pogcitac

'1.3.1 Minimalni konfigurace |

1 GB RAM, Win7, Win10, HD podle velikosti pouzivanych souborti (3D mohou byt velké), Graficka
karta s podporou DirectX. Monitor s rozliSenim 1024x768 pixeld, Klavesnice, mys, volny USB port
nebo sériovy port RS232 nebo PCI/PCI-E slot v PC (pro pfidavnou kartu s porty) pro stroj, Zadny

aktivni antivirus.

1.3.2 Doporuéuna konfigurace

Pro obrabéni narocnych dat (3D modely, formy atd.) 2 GB RAM, neintegrovanou grafickou kartu
s OpenGL v1.2 nebo vyssi, volny PCI nebo PCIE slot pro pridavnou kartu sériovych portt pro vyssi
komunikacni rychlosti (pokud je umoZiiuje interpolacni jednotka), galvanické oddéleni komunikacni

linky. Pro pohodlné ovladani doporucujeme dotykovy displej.

1.4 Pozadavky na uzivatele

UZivatel by mél byt schopen zikladnich cinnosti s PC (kopirovani, mazani, editovani soubort),

rozumét zakladim obréabéni, G kédt, CNC technologii a bezpecnosti prace.
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1.5 Instalace

Instalaci provedete spusSténim souboru ArmoteLIGHT Setup.exe. Po spusténi stac¢i kliknout na

tlacitko Next a potom na tlacitko Install. Vychozi cesta pro instalaci je C:\GRAVOS\Armote LIGHT.

Spoustéci ikonu na ploSe instalator vytvori automaticky.

Select Destination Location
Where should Armote LIGHT be installed?

Setup will install Armote LIGHT into the following folder.

To continue, dick Mext. If you would like to select a different folder, dick Browse.

C: \GRAVOS Vrmote LIGHT] Browse...

At least 18,1 ME of free disk space is required.

1.6 Aktualizace

K provedeni aktualizace programu sta¢i pomoci instalatoru nainstalovat novéjsi verzi do stejného

adresare. Soubor s nastavenim stroje ztistane zachovan. Aktualizace je mozZné stahnout na internetu

z webu www.gravos.cz.
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1.7 Spusténi programu

Pred spuSténim Armote Light zapnéte stroj.

Program se s nim pokusi spojit a kdyZ neni stroj dostupny, pokusi se vyhledat pfipojenou fidici
jednotku automaticky. Pokud Zadnou jednotku nenajde (p¥i spusténi programu pred zapnutim stroje),
je mozZné provést pripojeni pozdéji. Bez pripojené fidici jednotky funguje Armote Light jako

prohliZe¢ souborti (nelze polohovat, obrabét atd.).

Dale vZdy po zapnuti stroje proved'te Reference, protoZe v dobé, kdy je stroj vypnuty, mohlo dojit

k mechanické zméné polohy os (Ize nastavit provedeni automaticky po spusténi programu).

Uspésna reference stroje mtize byt vynucena (bez tispéSného provedeni neni mozné dalsi ovladani

stroje).
1.8 Jednotky

VSechny vzdalenosti jsou v milimetrech [mm], pokud vyslovné neni uvedeno jinak.

Rychlosti pohybu jsou v milimetrech za sekundu [mm/s] nebo v milimetrech za minutu [mm/min].
Které jednotky maji byt zobrazeny lze zménit v Nastaveni systému Armote. Pro menu Nastaveni se

pouZivaji vidy [mm/s].
Rychlost vietene v otackach za minutu [ot/min].

Zobrazené jednotky rychlosti posuvu Ize v programu zménit z [mm/s] na [m/min].
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1.9 Souradnice

V programu figuruji dva typy soutradnic: MCS (soufadny systém stroje) a WCS (soufadny systém
obrobku).

MCS - (soufadny systém stroje)” jsou soufadnice stroje a jejich pocCatek je na poloze
sepnuti referenc¢nich spinacti jednotlivych os. Stroj je na pocéatku souradnic soufadného

systému stroje (0,0,0). Po provedeni funkce Nalezeni pocdtku (pokud neni stroj

zaparkovan v jiné poloze).

WCS - (soufadny systém obrobku) souradnice se vztahuji k obrabécim datim
(souradnice v obrabécich datech jsou vZdy v souradném systému obrobku. Pocatek WCS
je v poloze globalniho referenc¢niho bodu. Tedy soufadnice X0 YO ZO v soufadném

systému obrobku je v poloze referencniho bodu (pocatek MCS + referencni bod).

K posunuti WCS v MCS slouZzi globélni referencni bod.

Pocatek WCS

Pz g
l- |

1
P

Ref. bod X

Pocatek MCS

*V soufadném systému stroje mohou byt souradnice v osach XY pouze kladné a v Z pouze zaporné.
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2 Prostredi programu

Prostredi programu je rozdéleno do péti Casti prehlednych casti.

& Hlavni menu/menu obrabéni/menu preruSeni/menu vymeény nastroje.
Ovladani pohledu na strojni drahy.
Zobrazeni strojnich drah a G koda.

Stavova lista.

¢ © © ©

LiSta souradnic.

Ovladani pohledu Strojni drahy

Stavova lista Hlavni menu

WCSs X-27.243 Y -30.168 Z 10.000
MCS X 0.000 Y 0.000 Z 0.000

Lista souradnic
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2.1 Stavova lista

Ve stavové liSté jsou zobrazovany zakladni informace o stavu Fidiciho systému a stroje. Podle barvy

jednotlivych poli lze snadno urcit v jakém jsou stavu jednotlivé Casti.

Stavova liSta je rozdélena do Sesti ¢asti.

Port — typ a stav komunikacniho portu
GVE - stav fidici jednotky GVE
Preruseni — stav preruSeni

Reference — stav referenci stroje

Soubor — stav nacteného souboru

¢ © 0 C C O

MinMax — pracovni prostor

Port GVE Preruseni [ Reference [ Soubor Pracovni prostor

'2.1.1 Port

V poli Port je zobrazen typ pouZitého komunikac¢niho portu a barva pole signalizuje jeho stav.

Pfi najeti na toto pole kurzorem mySi se zobrazi kontextova napovéda s podrobnostmi
o komunikacnim portu.

IRS232' Port je otevien v poradku.
IBSE8E rort neni otevien nebo nebylo mozné ho otevfit z diivodu néjaké chyby.

'2.1.2 GVE

V poli GVE je barevné zobrazen stav Fidici jednotky GVE. Jestli je na otevieném portu dostupna

a jestli komunikuje.

Pfi najeti na toto pole kurzorem mySi se zobrazi kontextovda ndpovéda s informacemi
o pripojené ridici jednotce.

PGVE" Ridici jednotka komunikuje.

BE&¥El Spojeni s Fidici jednotkou nelze navazat z diivodu néjaké chyby. Napf. kdyZ komunika¢ni
port neni nebo nemohl byt otevien nebo jednotka neni pripojena k portu, Stroj a ridici
jednotka nejsou zapnuty atd.
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\ 2.1.3 Preruseni

V poli Intr je signalizovano zda je aktivni néjaké preruseni od vstupt fidici jednotky. Napf od
referencniho spinace, tl. Stop nebo jiného senzoru pripojeného na vstup, ktery ma zastavit obrabéni

nebo pohyb stroje.

Po najeti kurzorem mysi na toto pole s zobrazi kontextova napovéda s Cislem a jménem vstupu,
ktery preruseni zptisobuje.

MIntr] 7adné aktivni prerusen.
P& Aktivni preruseni, pohyby stroje jsou blokovany. Tento stav je signalizovan i v piipadé, Ze
neni pripojena fidici jednotka.

' 2.1.4 Reference

V poli Ref je signalizovan stav reference stroje, jestli byly od spusténi Armote Light spusStény a jestli

byly dokonceny v poradku.

Po najeti na toto pole kurzorem mySi se zobrazi kontextova napovéda o rozdilu polohy po
referenci.

IRef! Reference stroje probéhly v poradku.

Ref Reference stroje jesté nebyly provedeny.

BREE Bchem reference stroje doslo k preruseni uZivatelem, STOP tlacitkem nebo k chybé (stroj
nedojel k referencnimu spina¢i nebo z ného nebyl schopen odjet).Tento stav je
signalizovan i v pripadé, Ze neni pripojena fidici jednotka.

' 2.1.5 Soubor

V poli Soubor je signalizovan stav nacteni souboru s obrabécimi daty. Jestli byl soubor od spusténi
nacten, jestli nacteni souboru probéhlo v potadku nebo jestli nacteny soubor obsahuje chyby.

Po najeti kurzoru mysi na toto pole se zobrazi kontextova napovéda se jménem a tiplnou cestou

k nactenému souboru. Jméno souboru (bez cesty) se zobrazi i v €asti nahledu strojnich drah
v levém hornim rohu.

[Soubor Soubor byl nacten v poradku.
Soubor Soubor jesté nebyl nacten.

BBlBBE Bchem nacitani souboru doslo k chybé nebo k preruseni nacitani uZivatelem.
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\ 2.1.6 Pracovni prostor

V poli stavu pracovniho prostoru je signalizovano, zda nedoslo k prekroceni hranic (limit)

pracovniho prostoru stroje. Zda néjaky pohyb v nacteném souboru neni mimo prostor, kde se stroj

s nastrojem muiZe pohybovat.

Po najeti kurzoru mysi na toto pole se objevi kontextova napovéda o velikosti nacteného
souboru v souradném systému stroje a souradném systému obrobku.

IMinMax| Soubor nacten a v3e se vejde do pracovniho prostoru stroje.

MinMax Soubor jeSté nebyl nacten a jeho minima a maxima nebyly spocitany.

IVERNEER Soubor nacten a v néjaké ose presahuje pracovni prostor stroje. Spusténi obrabéni
nebude umoZnéno.
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2.2 Ovladani pohledu

Vtéto liSté se nachazi tlacitka pro ovladani pohledu.

Pohled shora (XY)
Pohled z boku (YZ)
Pohled zepfedu {(XZ)
Vsechny objekty
Limity stroje
Priblizit pohled
Oddalit pohled

Nastroj do stfedu obrazu

2.3 Lista souradnic

V této liSte je zobrazovana aktualni poloha stroje. Poloha je rozdélena do dvou fadku (dvou

soufadnych systémii).

Souradnice WCS WCS X -27.243 Y -30.168 Z 10.000
Soutadnice MCS MCS X 0.000 Y 0.000 Z 0.000

Poloha stroje v souradném systému obrobku (posunuté o referen¢ni bod nastaveny
pomoci menu Pocatek).

Poloha stroje v souradném systému stroje.
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2.4 Zobrazeni strojnich drah

ma maxima

Pracovni prostor stroje

Pocatek MCS

2.4.1 Strojni drahy

Dréahy nastroje jsou zobrazeny barevné podle ¢isla nastroje. Které drahy nastrojii se maji zobrazovat

nebo obrabét Ize nastavit pomoci tlacitka Nastroje v hlavnim menu programu.

2.4.2 Minima maxima

Kvadr minim a maxim zobrazuje jak velké jsou vSechny strojni drahy z nacteného NC souboru
v pracovnim prostoru stroje. V pripadé, Ze by nékde doSlo k pfesahu mimo pracovni prostor stroje,
rozsviti se ve stavové liSté pole MinMax Cervenou barvou a nebude mozZné spustit obrabéni, protoze

by stroj jel mimo sviij vymezeny pracovni prostor.

'2.4.3 Poloha ref bodu

@ V poloze referen¢niho bodu obrobku je zobrazen symbol pocatku souradného systému

obrobku. Polohu ref. Bodu lze nastavit pomoci tlacitka Pocatek v hlavnim menu programu.

'2.4.4 Potatek MCS |

_@_ Na soufadnicich X0 Y0 ZO0 je zobrazen symbol pocatku soufadného systému stroje (MCS).

\ 2.4.5 Pracovni prostor stroje

Pracovni prostor stroje zobrazuje prostor, ve kterém se stroj s nastrojem miZe pohybovat. Systém

neumozni pohyb mimo tento prostor.
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2.5 Hlavni menu programu

V hlavnim menu naleznete vSechny funkce programu. Toto menu je dostupné, kdyZ je stroj

v klidovém stavu.

Po spusténi obrabéni toto menu zmizi a misto ného se objevi menu pro obrabéni, menu pro rucni
vymeénu nastroje nebo menu pro preruseni obrabéni. Objevi se hned po skonceni obrabéni nebo po

jeho ukonceni z menu preruseni.

Jednotlivé funkce menu jsou popsany v samostatnych kapitolach manualu.

Pripojeni stroje

Reference stroje (kalibrace)

Otevreni souboru k obrabéni
Vypnuti/zapnuti nastroji k obrabéni
Nastaveni pocatku obrabéni (ref. bod)

b d -

Spusténi obrabéni

Ukonceni programu

Nastaveni programu
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| 2.5.1 Piipojit |

Tlacitko pripojit pouZijete v pripadé, Ze v nastaveni neni pouZita funkce

Pripojit automaticky nebo vlivem néjaké chyby nedojde k pripojeni k ridici

jednotce automaticky (vypnuty stroj, nepripojeny komunikacni kabel atd.).

Timto tlacitkem stroj provede svoje reference. Dojede na referencni spinace
které jsou v pocCatku nebo na konci os a zjisti tak, kde jednotlivé osy jsou.

Po kliknuti na toto tlacitko se otevie okno se stavem priibéhu reference.

Timto tlacitkem v programu otevrete soubor k obrabéni. Po vybéru souboru

k nacteni se objevi okno s priibéhem nacitani souboru.

Po kliknuti na toto tlacCitko se otevie okno se seznamem nastrojii pouZitych
v nacteném souboru, ve kterém je moZné néktery nastroj vypnout pro

obrabeéni.

Po kliknuti na toto tlacitko se otevie okno nastaveni pocatku obrabéni —

referen¢niho bodu.

Timto tlacitkem se spousti obrabéni nacteného souboru. Aby obrabéni bylo

mozZné spustit, musi vSechny stavy ve stavové listé svitit zelené.

Stiskem tohoto tlacitka se otevie okno s nastavenim programu.

Ukonceni programu. Pfed ukonCenim se program jeSté zeptd, zda skutecné

chcete program ukoncit.
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3 Pripojeni Armote Light k ridici jednotce

Armote Light k tidici jednotce pripojite tlacitkem Pripojit v hlavnim menu
programu. Stav pripojeni je signalizovan ve stavové listé pomoci pole GVE.

Pokud toto pole sviti zelené, je jednotka pFipojena.

Pokud stroj pripojen neni nebo ho zrovna pripojit neni mozné (RS232 a GVE nesviti zelen€),
nelze pouZzit funkce programu které vyzaduji komunikaci s fidici jednotkou, tedy nelze nastavit
pocatek obrabéni a spustit obrabéni.

3.1 Autodetekce pripojené jednotky

Pokud je v nastaveni nastaveno Automaticky vyhledat jednotku a s jednotkou se na nastaveném
komunikacnim portu a rychlosti nebylo moZné spojit, spusti se autodetekce jednotky, ktera se pokusi
vyhledat Fidici jednotku (ke kterému portu je pripojena). V menu nastaveni lze provést autodetekci

rucné v casti Komunikace pomoci tlacitka Najit GVE.

Jednotka

- probiha autodetekce -

|m‘ L & ¥  Opakovat | ‘._v’_"_n -|

KdyZ autodetekce Fidici jednotku tuspéSné najde, Armote Light se k ni pfipoji a okno
autodetekce zavre.

'3.1.1 Lista tlaéitek

Timto tlacitkem zavrete okno autodetekce.

( Po dokonceni autodetekce (lispéSné nebo s chybou), Ize timto tlacitkem
[=LOuitr ]
f— A | autodetekci zopakovat.

P¥i probihajici autodetekci dojde k jeji zastaveni. Po dokonceni autodetekce
o2 | dojde k zavfeni jejiho okna.
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4 Reference stroje

Po pripojeni stroje je potfeba stroj zkalibrovat, aby védél, kde v pracovnim

Reference prostoru je. K tomu slouZi funkce Reference, kterou spustite stejnojmennym

tlacitkem v hlavnim menu . Po spusténi se otevie okno s jejim pribéhem.

Eeka l ) [mm]

%= nalezen, referu;ji l —=- [mm]

7 OK! 0.000 imm|

- probihaji reference stroje -

X @ -

KdyzZ budou reference dokonceny tispésné, okno se automaticky zavre. Reference stroje mohou
byt provedeny automaticky po spusténi programu.

4.1 Stav reference

\ 4.1.1 Stav pribéhu reference jednotlivych os

Béhem reference stroje je v okné zobrazovan i prubéh reference jednotlivych os.

- ceka Osa jesSté nebyla referovana, na provedeni reference ¢eka v poradi.
‘—}',I\\. hledam Osa jede k referen¢nimu spinaci.

“I\\ LBV 31N fl] Referencni spinac byl nalezen a osa pomalu odjizdi od néj.

K
'—,}“\ Osa po referenci odjizdi tak, aby nedoslo k faleSné aktivaci spinace.

. _ Reference osy byla ispéSné dokoncena
. _ Referencni spinac nebyl nalezen.

. _ Od referencniho spinace nebylo mozné odjet.
u R Roference osy byla zastavena uZivatelem.
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\ 4.1.2 Celkovy stav reference

Ve stavové listé je zobrazeno, jestli reference jesté probihaji nebo jsou uz dokonceny tispésné nebo

s chybou.

U LEYBYE {3 Wl Stroj je v pohybu, probihaji reference.
BN OIS Reference byly tispésné dokonceny.
R  5:hem referenci doslo k néjaké chybe.
_ Reference byly zastaveny uZivatelem.

o Béhem probihajicich referenci jsou tlacitka OK a Opakovat nedostupné.

4.1.3 Lista tlacitek

Timto tlacitkem zavtete okno referenci po jejich dokonceni.

Po dokonceni referenci (GspéSné nebo s chybou) lze timto tlacitkem referenci
| zopakovat.

.‘v | Pfi probihajicich referencich dojde k jejich zastaveni. Po dokoncenych
ance
— | referencich (tispéSnych nebo s chybou) dojde k zavieni okna referenci.

4.2 Automatické reference

Clpakcuvat

il

V pripadé, Ze je v nastaveni zaSkrtnuto Provést reference automaticky, po startu programu dojde
k provedeni reference automaticky hned po spusSténi programu. Pokud je v nastaveni zaSkrtnuta volba
Pred auto. provedenim se zeptat, dojde po spusSténi k zobrazeni okna s dotazem, jestli se reference

provést maji nebo ne.

o Automatické provedeni referenci po startu programu najdete v menu Nastaveni v ¢asti Systém.

| & Armote Light

Provést nalezeni pocatku a najeti na parkovaci polohu?
Dopeorutuje 5 ze 4 odbornfki na obrabéni...

Kontrolér ma ted’ polohu
X=163.000 ¥=74.000 £=0.000

ale stroj miiZe fyzicky byt jinde. Nalezenim poatku se
stroj dostane do jednoznacné definovansho stavu.

AV & 8 8 8 W8Sy N4

\l PN e AN

Tlacitkem OK provedeni reference potvrdite, tlacitkem Cancel zrusite.
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5 Otevreni souboru

K otevieni souboru k obrabéni slouzi tlacitko Otevrit v hlavnim menu.

Po kliknuti na tlacitko se napted objevi okno s vybérem souboru a potom

okno s priibéhem nacitani. Armote light podporuje soubory typu NC a na
priloZzeném CD nebo USB flashdisku najdete v adresafi Postp postprocesory do nejpouzivanéjSich
CAMAu.

Analyza souboru
Nahravani souboru: F\fototest-fine.nc
-

Vypoéet minim a maxim

Pfiprava zobrazeni strojnich drah

Nahravam soubor

0 KdyzZ probéhne nacteni souboru tispésné, okno pribéhu nacteni se automaticky zavie.

5.1 Prubéh nacitani

Pribéh nacitani souboru je rozdélen do nékolika fazi.

Priibéh predbézné analyzy nacitaného souboru.

Pribéh nahravani souboru do paméti.

Pribéh vypoctu minimalnich a maximalnich soutadnic stroje.

Pribéh zpracovani pro zobrazeni strojnich drah.

Ukazatel celkového priibéhu nacteni souboru

5.2 Lista tlacitek

Timto tlacitkem zaviete okno nacitani po jeho dokonceni.

o o ]
. Am Pferusi nacitani souboru a zavte okno.

)
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6 Nastroje a délky jejich strojnich drah.

Zde lze nastavit, které nastroje se obrabét budou nebo nebudou. Tim lze

jednoduSe preskocit ¢ast nacteného souboru, ktery obrabét nechcete. Zména

se v nahledu strojnich drah projevi hned po zavteni tohoto okna.

V tomto okné jsou zobrazeny informace pouze k nastrojim, které jsou pouzity v nacteném souboru.

12} Nastroj I |
MNastroje
Barva Mastro] Zobrazit Obrobit Délka drah [mm] |
n 14812215
61518599
12550.971 Freza valcova 1.6mm
60548.276 Freza valcova 1.4mm
4110510
6399.168 Freza valcova 3,5mm
3320.289 Gravirovaci jehla Sxd5mm

(LI <M< B < I} < ] <]} <
(<< B < ] < ] < <

- o

“ Barva zobrazuje, jakou barvou jsou strojni drahy konkrétniho nastroje
zobrazeny.

Nastroj urcuje, jakému Cislu nastroje fadek v tabulce patfi

T1

Zobrazit Zaskrtavatkem Zobrazit nastavite, zda ma byt strojni draha prisluSného nastroje
zobrazena

Obrobit Zaskrtavatkem Obrobit nastavite, zda ma byt strojni draha pfislusSného nastroje
obrébéna

Délka drah [mm] Délka drah zobrazuje informaci o délce drah pfislusného nastroje.

14812.215

Zde je zobrazen komentar na fadku s vymeénou. Obvykle to byva popis
pouZitého nastroje nebo jméno obrabéci operace. Co se zde objevi zaleZi na
postprocesoru konkrétniho CAMu.

Freza valcova 3mm

Dréha nastroje miZe byt zobrazena a nemusi byt obrabéna. NemtiZe byt ale obrabéna, kdyZ neni
zobrazena.
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7 Nastaveni pocatku polotovaru

Timto tlacitkem nastavite pocatek obrabéni (referencni bod obrobku).

Po kliknuti na néj se objevi okno, kde 1ze strojem pohybovat ru¢né a polohu

osy uloZit jako referenc¢ni bod. V tomto okné je moZné pouZit ke zméfeni
referencniho bodu v ose Z pohyblivy senzor. Lze zde také obrabét rucné, tedy nastavit rychlost

pohybu a ovladat vieteno.

Poloha do ref. bodu

Aktualni poloha stroje

Ulozeny ref. bod

L}H_HU}
; { STOP } Tl pro pohyb
Prepinac kroku : i ﬁ D ‘r }H—H: ‘l

-10.000 -— e o ar e o a4

|
|
—
|
]
]

yONARRETa Y| \astavena rychlost

Nastavené otacky Posuvnik rychlosti

Méfreni senzorem

Posuvnik otacek

Prepinac polohy MCS/WCS Zapani/vypinani vietene

7.1 Aktualni poloha stroje

Poloha stroje mtiZe byt zobrazena ve dvou souradnych systémech. V soufadném systému stroje
(MCS — Machine Coordinate System) s pocatkem souradnic ve strojni nule nebo v souradném

systému obrobku (WCS — Workpiece Coordinate System) s pocatkem soutadnic v referencénim bodé.

K prepnuti slouZi tlacitko prepinace polohy MCS/WCS.

Poloha stroje je zobrazena zelené, v soufadném systému stroje (MCS).

[mm)]

) Poloha stroje je zobrazena Zluté, v souradném systému obrobku (WCS).
Lmim
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7.2 Ulozeny ref. Bod

V poli s aktualni polohou stroje je pod polohou zobrazen i uloZeny referencni bod.

Poloha stroje

Ulozeny ref. bod

7.3 Poloha do ref. Bodu

Timto tlacitkem je moZné uloZit polohu osy jako pocatek WCS (referencni bod). KaZzd4 osa ma své
vlastni tlacitko pro uloZeni polohy. Po stisku tlacitka se tlacitko zvyrazni a indikuje tak, Ze referencni

bod v této ose byl jiz uloZen (od otevieni okna Pocatek).

Tlacitko od otevreni okna nebylo pouZito.

Tlacitko bylo pouZito a poloha je uloZena do referencniho bodu.

7.4 Prepinac kroku

Pomoci tlacitek prepinaCe kroku se nastavuje, o kolik se zméni poloha stroje. Vybrany krok je

zvyraznén zelené.

[ Krok 1mm neni vybran.
1
| S|
1
h— |

Krok 1 mm je vybran.
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| 7.4.1 Velikost kroku pohybu

1 krok, nejmensi mozny krok. U kazdé osy miize byt jinak velky, skutecna vzdalenost
Krok | zéleZi na prevodu poctu krokt na 1 mm.

Krok pohybu 0.01 mm.

=
[
=

Krok pohybu 0.1 mm.

Krok pohybu 1 mm.

—_

Krok pohybu 10 mm.

=
=

Kontinual, osa se bude pohybovat tak dlouho, dokud bude stisknuto tlacitko k pohybu
Cont | nebo osa nedojede na konec pracovniho prostoru stroje.

7.5 Tlacitka pohybu stroje

Pomoci téchto tlacitek 1ze pohybovat strojem po zvoleném kroku nastavenou rychlosti. Pokud je osa
v poloze 0 nebo na limité (na hranici pracovniho prostoru) a pohyb osou by zptisobil prekroceni

limit, nebude tlacitko pohybu funkéni.

Tlacitko pro pohyb osy X v kladném sméru je aktivni a je moZné ho pouZit.

Tlacitko pro pohyb osy X v zaporném sméru je neaktivni a neni moZné ho pouZit.

Tlacitka pro Sikmy pohyb stroje pri vybraném kroku Cont. Sméruji pohyb nikoliv pod thlem
45° ale do rohu pracovniho prostoru stroje.

' 7.5.1 Zastaveni pohybu

Pohyb lze kdykoliv zastavit tlac¢itkem Stop nebo klavesou mezernik na klavesnici.

[ ] Pro zastaveni aktualniho pohybu stroje je uprostred tlacitko Stop.
STOP
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\ 7.5.2 Nastaveni rychlosti

K nastaveni rychlosti pohybu slouZzi posuvnik. Vlevo je minimalni rychlost a vpravo je maximalni

rychlost pohybu.

V poli Posuv je zobrazena aktualné nastavena rychlost pohybu.

Posuvnikem lze ménit rychlost pohybu.

7.6 Ovladani vretene

K nastaveni otacek vretene slouZi posuvnik, v poli nad nim jsou zobrazeny nastavené otacky

a tlacitkem lze vieteno vypinat a zapinat.

| 7.6.1 Nastaveni otaéek

Otacky vietene V poli Otacky vretene je zobrazena aktualné nastavena
N AAN . rychlost otaceni vietene.
2400 [rpm] (I

Posuvnkem Ize ménit otécky.

\ 7.6.2 Zapnuti/vypnuti vietene

Tlacitkem vedle ukazatele nastavenych otacek lze tlacitkem zapinat a vypinat vieteno.

Vreteno je vypnuté, kliknutim na tlacitko ho zapnete.

Vreteno je zapnuté, kliknutim na tlacitko ho vypnete.

[r—
Off

| SR

r—
On

N—

7.7 Lista tlacitek

| Tlac¢itkem OK zaviete okno nastaveni pocatku a bude uloZen referencni bod.

Tlac1tkem Cancel zavtete okno bez uloZeni referen¢niho bodu.
anCE

| Tlacitkem MCS/WCS prepina v jaké soufadném systému bude zobrazena
| poloha stroje.

| Tlac¢itkem Senzor se provadi méfeni ref. bodu v ose Z pomoci pohyblivého
| senzoru. Vice najdete v kapitole 7.8 Méreni pohyblivym senzorem.
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7.8 Méreni pohyblivym senzorem

Meéreni pohyblivym senzorem se spousti tlacitkem Senzor v listé tlacitek.

Jak méfeni probéhne zavisi na tom, jak je méfeni senzorem nastaveno

v menu Nastaveni v Casti Senzory.

7.8.1 Méreni na aktualni poloze

Pro méfeni na aktualni poloze stroje je potfeba, aby v nastaveni senzoru nebyla zapnuta volba
Na start automaticky (jinak dojde po spuSténi métreni k automatickému odjezdu na prednastavenou
polohu) nebo aby spolu s volbou Na start automaticky, bylo zapnuto i Ptdat se na auto. odjezd

a odjezd zakazat tlacitkem Cancel pri dotazu zda odjet na polohu méreni.

\ 7.8.2 Méreni s automatickym odjezdem na polohu.

Pro méfeni na prednastavené poloze je potfeba, aby v nastaveni senzoru byla zapnuta volba
Na start automaticky. Pak dojde po stisku tlacitka Senzor v okné nastaveni pocatku k automatickému
odjeti na polohu Start méreni v nastaveni senzoru. Pfed automatickym odjezdem lze jeSté zapnout
dotaz, zda se ma skutecné na prednastavenou polohu odjet. Pokud dotaz zrusite tlacitkem Cancel,
méfeni probéhne na aktualni poloze stroje.

KdyZ na poloze Start méfeni stroj uz je, dotaz k odjezdu se nezobrazi a rovnou se otevie okno
s pribéhem a stavern méteni.

Odjet na polohu méreni?

Poloha:

X= 30.000
Y= 40.000
Z= 0.000
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\ 7.8.3 Okno méreni pohyblivym senzorem

Po spusténi méreni senzorem tlacitkem Senzor v okné nastaveni pocCatku se otevie okno se stavem

a priabéhem méfeni.

MéFeni pohyblivym senzorem

Poloha osy Z

Pavodni ref. bod osy Z MNovy ref. bod osy Z Rozdil

- ¢cekam na tlacitko -

Méreni

Systém nyni Ceka na stisk aktivacniho tlacitka na senzoru umisténym na polotovaru tak, aby byl

méricim hiibkem pod nastrojem.

Pri jeho stisknuti se osa Z zacne pohybovat smérem doli dokud nebude aktivacni tlacitko pusténo
(azacne Cekat na jeho opétovné stisknuti) nebo dokud nedojede nastrojem k meéficimu hiibku

senzoru.

KdyZ dojede k méficimu hiibku, tak osa Z zastavi a zacne jet smérem nahoru. V okamzZiku, kdy
dojde k opusténi hiibku nastrojem, dojde ke zméreni ref. bodu (aktivacni tlacitko Ize uvolnit) a osa Z

se vraci smérem nahoru na polohu kde méreni zacalo.

MéFici hfibek nastroje

LED indikace stavu meériciho hribku
Aktivacni tlacitko

LED indikace aktivaéniho tlacditka
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Postup méreni:
1. PoloZte senzor na obrobek tak, aby byl méficim hfibkem pod nastrojem.
2. Stisknéte (a drZte) aktivacni tlacitko senzoru, dokud neprobéhne méfeni.
3. Po najeti nastroje na méfici hiibek stroj odjede nahoru na polohu kde méfeni zacalo.

4. Uvolnéte aktivacni tlacitko a méreni je hotové.

Béhem meéfeni miZete aktivacni tlaCitko kdykoliv pustit, méfeni se zastavi a ¢eka na jeho
opétovni stisknuti. BEhem zastaveni méfeni miZete senzor naprt. lépe umistit méficim hiibkem
pod nastroj.

Nastroj

hiibek Aktivacni tlacitko

Méric

Senzor

‘ Obrobek
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Poloha osy Z

Poloha osy Z V tomto poli je zobrazovana aktudlni poloha osy Z. Hodnota se béhem
pohybu neustéle aktualizuje.

Stav

V tomto poli je zobrazovan stav aktivacniho tla¢itka a méficiho hiibku senzoru. Stav je neustale

aktualizovan.

®  Aktivacni tladitko Aktivacni tlacitko senzoru neni stisknuto, Zadny pohyb.

®  Aktivacni tlatitko Aktivacni tlacitko je stisknuto, osa Z jede dolti k méricimu hiibku.

(®  Meéiici hibek Meérici hiibek neni nastrojem aktivovan.

@  M&ici hifbek Meérici hiibek je nastrojem aktivovan a osa Z odjiZdi pomalu nahoru.

Puvodni ref. bod osy Z

Pdvodni ref. bod osy Z V tomto poli je zobrazena soucasna poloha referencniho bodu osy Z.

Novy ref. bod osy Z

Novy ref. bod osy Z V tomto poli je zobrazena nova hodnota ref. bodu osy Z. Hodnota se
objevi aZ po zméfeni nastroje senzorem.

Rozdil

Rozdil V tomto poli je zobrazen rozdil mezi ptvodni hodnotou a nové
1.'-_, 5—,5 zméfenou hodnotou ref. bodu. Hodnota se objevi aZ po zméfeni
— nastroje senzorem.
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Stavy méreni

Ve stavovém poli je zobrazovan aktualni stav méfeni, jestli méfeni bylo dokonceno v poradku nebo

jestli doSlo béhem méreni k néjaké chybé a k jaké.

- ¢ekam na tlacitko - Systém ceka na stisk aktivacniho tlacitka

- mérim - Tlacitko stisknuto, probihd méreni.

- navrat na start mereni - MéFeni skoncCeno, navrat na start méreni

- OK, méreni dokonceno - Méfeni je dokonceno v poradku.

Senzor neni pripojen nebo je stisknut mérici hribek.

Po najeti na hfibek, nebyl stroj schopen z ného
odjet.

Béhem méreni nedoslo k najeti nastroje na hribek.

Béhem sjezdu k senzoru doslo k preruseni.

Béhem odjezdu od senzoru doslo k preruSeni.

Meéreni bylo zastaveno vstupem <jméno vstupu>

Méreni bylo zastaveno tlacitkem Stop, Cancel nebo
mezernikem.

Béhem k méfeni doSlo k chybé komunikace s Fidici
jednotkou.

Lista tlacitek

l Ok Timto tlacitkem zaviete okno pribéhu méreni pohyblivym senzorem.

o oomkovat | ¥ pripadé chyby nebo zastaveni méreni, lze timto tlacitkem cely proces méfeni
SKOVE
. zopakovat.

x Carcel Timto tlaCitkem (v pribéhu méfeni), méfeni prerusite. Po skonCeni méfeni
ance °
okno zavrete.

=
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8 Spusténi obrabéni

Timto tlacitkem spustite obrabéni nacteného souboru. Po spusSténi se vypne

hlavni menu programu a misto ného se zobrazi menu obrabéni. Béhem

obrabéni je aktualizovan vypis G kodu, souradnice stroje v listé soufadnic
a je zobrazovana poloha stroje v okné zobrazeni strojnich drah.
Obrabéni Ize spustit pouze za predpokladu:

+ Ridici jednotka je pFipojena.

« Neni aktivni Zadné preruSeni.

 Stroj byl zreferovan.

« Je nacten soubor k obrabéni.

« K obrabéni je zapnut alespoii jeden nastroj.

 Strojni drahy neprekracuji pracovni prostor stroje

8.1 Menu obrabéni

V menu obrabéni je zobrazen aktualni nastroj, posuv, otacky a stav stroje. Jsou zde také tlacitka

ke zméné rychlosti posuvu a vrietene a k zastaveni obrabéni.

Informace o nastroji

Aktivni stavy stroje

Posuy 100 %

1.66 [mm,s] T
Ovladani posuvu

— |+
Otacky 100 %
2400 [ot/m

Ovladani otacek

ETOB Preruseni obrabeéni
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\ 8.1.1 Informace o nastroji

V poli informaci o ndstroji je zobrazeno €islo nastroje T a popis nastroje. Popis nastroje je precten
z NC souboru z komentafe na fadku s vyménou nastroje. Tedy co se zde objevi zaleZi na pouZitém

CAMu a jeho postprocesoru.

Cislo nastroje

Popis nastroje

' 8.1.2 Aktivni stavy

V poli stavi stroje je zobrazeno, co zrovna stroj provadi. Zobrazuji se zde zapnuté vystupy, jestli

je zrovna aktivni pracovni posuv nebo rychloposuv nebo jestli stroj ceka n€jakou prodlevu.

I'Witeteno | Je zapnuté vieteno (M kéd M3).

IPrac.Posuv. Aktivni je pracovni posuv (G kéd G1,G2 nebo G3).
_ Aktivni je rychloposuv (G kod GO).

_ Je zapnuty vystup nastaveny na funkci Chlazeni ndstroje.
_ Je zapnuty vystup nastaveny na funkci Ofuk ndstroje.

Laser " Je zapnuty vystup nastaveny na funkci Laser.
"Prodleva | Aktivni prodleva s odpoctem zbyvajiciho ¢asu (G kéd G4).

I'Vymeéna | Stroj odjiZdi na polohu vymény nastroje pred zobrazenim menu vymény.

_ Stroj odjizdi na parkovaci polohu.

| YIRS B Aktivni preruSeni, stroj odjiZdi v ose Z nahoru pred zobrazenim menu preruSeni.
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\ 8.1.3 Ovladani posuvu

Kdykoliv béhem obrabéni lze zménit rychlost posuvu.

Posuv 100 % Posuv v procentech

_1-55 [mm,.n’_e.] Pasuv v mm/s

Zvyseni pasuvu

Snizeni posuvu

o Hodnota posuvu v procentech je z posuvu nastavenych pomoci kodu F v NC souboru. Posuv se
sniZi nebo zvysi o hodnotu nastavenou v menu nastaveni/ovladani.

' 8.1.4 Ovladani otaéek vietene

Kdykoliv béhem obrabéni 1ze zménit otacky vietene pomoci tlaCitek v menu obrabéni.

Otacky 100% Otacky vretene v procentech
2400 [ot/m Qtacky vretene v aot/min

Zvyseni otacek

Snizeni otacek

Hodnota otacek v procentech je z otacek nastavenych pomoci koédu S v NC souboru. Otacky se
sniZi nebo zvysi o procentualni hodnotu nastavenou v menu nastaveni stroje/ovladani.

' 8.1.5 Pieruseni obrabéni

Timto tlacitkem preruSite obrabéni. Systém vypne vystupy (vieteno, chlazeni
atd.), odjede v ose Z nahoru a zobrazi menu prerusSeni.
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8.2 Preruseni obrabéni

Obrabéni lze kdykoliv prerusSit. K preruSeni lze pouZit tlacitko Stop na Start/Stop boxu, tlacitko

STOP na monitoru nebo mezernik klavesnice.

Po preruSeni se v menu obrabéni zobrazi novy stav PreruSeni, vypne se vieteno a osa Z odjede

nahoru, pak se zobrazi menu preruSeni.

Pieruseni . vow. - v .
Uzivatel (klav.) Pricina preruseni

Ukonceni obrabeéeni

Pokracovani obrabeni

Méreni nastroje pevnym senzorem

\ 8.2.1 Menu Preruseni

Pri€ina preruseni

TS V tomto poli je zobrazena priCina preruSeni. V pripadé, Ze preruSeni bylo
Uzivatel (klav.) | zplsobeno néjakym vstupem s povolenym preruSenim, bude zobrazeno Cislo
a jméno vstupu.

Ukonéeni obrabéni

| TlacCitkem Ukoncit ukonCite pferuseni i obrabéni. Stroj odjede na parkovaci

v polohu a vrati se do vychoziho stavu.

Pokrac¢ovani obrabéni

| TlacCitkem Pokracovat ukoncite preruSeni, systém zapne vieteno, vrati se do
mista preruSeni a bude pokracovat v obrabéni tam, kde bylo preruSeno.

| Timto tlaCitkem lze pomoci pevného senzoru (pokud je nainstalovan
a pripojen) zméfit znova nastroj v pripadé, Ze doSlo béhem preruSeni k jeho
vymeéne.
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8.3 Vyména nastroje

Vidy kdyZ v NC souboru dojde na fadu k zpracovani fadek s vyménou nastroje (kod T<cislo
nastroje> M6), stroj vypne vystupy (vieteno, chlazeni atd.) a odjede na nastavenou polohu vymeény,

kde zobrazi menu vymény.

8.3.1 Menu vymeény nastroje

Tecrunt 2mmy T Cislo nového nastroje a komentaf vymény

Ukonceni obrabeni

Potvrzeni vymeény nastroje

Méreni nastroje pevnym senzorem

9<

slo nového nastroje a komentar vymeény

Vyména V tomto poli je zobrazeno ¢islo nového nastroje a v zavorce je zobrazen
T6(fr val Zmm) | komentai vymény vloZeny v NC souboru. Zda v komentdfi bude popis
nastroje nebo jméno obrabéci operace nebo néco jiného zaleZi na

postprocesoru a moznostech pouZitétho CAMu.

Ukonéeni obrabéni

| Tlacitkem Ukoncit ukonéite vyménu i obrabéni. Stroj odjede na parkovaci
polohu a systém se vrati do vychoziho stavu. Toto tlacitko pouZijte v ptipadé,
Ze nechcete dal v obrabéni pokracovat.

| Tlacitkem Pokracovat potvrdite vyménu néstroje a systém bude pokraCovat
v obrabéni. V pripadé, Ze je nainstalovan a pripojen pevny senzor nastroje
azapnuta funkce Automatického méfeni, systém pred tim neZ bude

vvvvvv

| TlacCitkem Pevny senzor provedete zméfeni nového nastroje pomoci pevného
senzoru (pokud je nainstalovan a pripojen). V pripad€, Ze je v nastaveni
zapnuta funkce automatického meéfeni, neni toto tlacitko dostupné a systém
zméri nastroj automaticky po pouZiti tlacitka Pokracovat.
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9 Nastaveni programu

Po stisku tohoto tlacitka se objevi nové okno, kde najdete veSkeré nastaveni

programu.

9.1 Systém

Zakladni nastaveni uZivatelské Casti programu. Najdete zde zapinani funkci jako jsou automatické

reference, automatické nacitani souboru, automatické =zavirani nékterych oken programu

a automatické ukladani nastaveni.

Verze systému Armote LIGHT v1.02 (Windows 64b)

Automatické zavirani oken Automatické ukladani nastaveni
Zavirat okna po tUspesném dokonceni Pfi zméné nastaveni

Zavirat po uplynuti [s] 1 Pfi ukonéeni programu

Reference Automatické naditini soubord
Provést reference automaticky Znovu nadist soubor pii jeho zméné
Pied aute. provedenim se zeptat

Blokovat bez dspéSnych referenci

Alktualizace
Kontrolovat dostupnost update

(X ] | | (7 o

19.1.1 Verze systému

Zde je zobrazena verze systému Armote Light. Pokud je zapnuto zjiSt'ovani aktualizace, je zde

zobrazena i informace o dostupnosti novéjsi verze.

9.1.2 Automatické zavirani oken

Nastaveni automatického zavirani nékterych oken v pripadé tispéSného dokonceni. Napt reference,

autodetekce, nacteni souboru atd.

A e e Pokud  zaskrtnuto, okna budou automaticky zaviena po
Uspésném provedeni

Zavirat po uplynuti [s] 1 Doba, po které bude okno automaticky zavieno.
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\ 9.1.3 Automatické nacitani soubort \

Pokud bude zapnuto automatické nacitani soubori, dojde k znovunacteni nacteného souboru, kdyz

dojde ke zméné obsahu (napft. po novém uloZeni z CAMu nebo po editaci v externim editoru).

Nastaveni, zda se ma hlidat zména souboru a pfi zméné znovu
automaticky nacist.

Inowvu nadist soubor pii jeho zméné

19.1.4 Reference

Nastaveni jak se maji reference spoustét.

e Pokud  zaSkrtnuto, budou se reference provadét automaticky

po spusténi programu.

TR el Pokud se maji provadét reference automaticky, napted dojde

k zobrazeni okna s potvrzenim referenci.

e e Tato volba znemozni pohyb stroje, dokud nebudou reference
stroje provedeny Uspésné.

19.1.5 Automatické ukladani nastaveni

Automatické ukladani ulozZi veSkeré nastaveni programu, vcetné polohy ref. bodu.

FL NS CWE T K uloZeni nastaveni dojde vZdy pri zavieni okna nastaveni.

ANGREGLTET K uloZeni nastaveni dojde vZdy pri ukonceni programu.

19.1.6 Aktualizace

Nastaveni automatického zjiStovani nové verze.

e el Pokud zaSkrtnuto, dojde pfi spuSténi systému ke zjiSténi

dostupnosti novéjsi verze. Pokud bude dostupna, program zobrazi
upozornéni, Ze je mozné stahnout noveéjsi verzi.
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9.2 Komunikace

Zde se nachazi nastaveni komunikace s Fidici jednotkou. VétSina hodnot je nastavovana automaticky

nebo je prednastavena tak, aby je pokud moZno nebylo potfeba ménit.

Obecné

Typ piipojent Pripojit automaticky “
Najit GVE automaticky e —

RS232 GVE hardware

COM port Stav  Jednotka  Adresa

T (™ Interpolace

(™ Citad polohy

+ (O vieteno v

. Kontrolni soucty
Bl Poketizace Licenéni heslo

12 Délka packetu

X o —

19.2.1 Obecné

Zakladni nastaveni jako typ komunikac¢niho portu, pripojeni a autodetekce fidici jednotky.

Typ pfipojeni Nastaveni typu komunikac¢niho portu, kterym je Fidici jednotka pfipojena.
V soucasnosti je podporovan pouze typ RS232. Tento typ je pouZit i pri
pripojeni pomoci USB

e sl Nastaveni, zda ma dojit k automatickému pripojeni fidici jednotky po

spuSténi programu. Pokud neni automatické pripojeni pouzito, je tfeba
jednotku pripojit ru¢né pouZitim tlaCitka Pripojit v hlavnim menu
programu.

A sy Nastaveni, zda v piipadé nelspésného pripojeni fidici jednotky na

nastaveném portu se ma systém pokusit jednotku vyhledat na jiném portu.
Pokud je tato funkce pouzita, neni tfeba se starat o to k jakému portu je
jednotka pripojena, systém sam jednotku najde a v kombinaci s funkci
Pripojit automaticky hned pripoji.

= | Timto tlacitkem lze provést autodetekci pFipojené Fidici jednotky ru¢né. Po
g Najit GVE

skonceni autodetekce dojde k nastaveni portu a rychlosti zjiSténé hodnoty.
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19.2.2 GVE hardware |

Nastaveni adresace jednotek, zptisob komunikace s jednotkou a licencni heslo k programu. V tabulce
je indikovan stav jednotek, jejich adresa, verze a identifikacni cislo jednotky (ID).

V pripadé, Ze jednotka nekomunikuje nebo neni pripojena, je v poli Verze napsana hodnota Nezndmad.

Stav
Jednotka je pripojena a komunikuje

Jednotka neni pfipojena nebo nekomunikuje (je vypnutd, vytaZeny kabel atd.)

Jednotka
Interpolacni jednotka se stara o pohyby stroje

Z jednotky CitaCe polohy Cte program aktualni polohu stroje.
Jednotka analogového vystupu 0-10 V pro ovladani otacek vretene.

Adresa

Adresy jednotek jsou prednastaveny a neni je potieba, aZ na zvlastni pripady, ménit.

Hodnoty adres jednotek téZ nastavi automaticky autodetekce. Pro vétSinu pifipadi

plati, Ze adresa interpolacni jednotky=0, adresa CitaCe polohy=0, adresa vietene=7.

Verze

Verze Pokud je jednotka pripojena, je v tomto poli zobrazen
IP76A v1/200 8.6.2019 () Gravos typ, verze tidici jednotky a datum sestaveni firmware.

Ostatni hodnoty k nastaveni

Identifikace Identifikacni c¢islo je unikatni Cislo které ma kazdd jednotka jiné.
13082001 Nenastavuje se, je-li jednotka pfipojena, precte se z fidici jednotky.

Licencni heslo Ke kaZdé f¥idici jednotce je potfeba licencni heslo. To je jiZ
prednastaveno na dodaném CD nebo USB flashdisku. Spusténi obrabéni
bez licen¢niho hesla nebude umozZnéno nebo jen po omezenou dobu.

[l xontroini soucty V pripadé problémli s komunikaci v prosttedi se silnym
elektromagnetickym ruSenim je moZné zapnout kontrolni soucty
TéZ doporucujeme zapnout kontrolni soucty i pri pouZiti paketizace
komunikace.

B Paketizace Paketizace umozZiuje zrychleni prenosu dat do ridici jednotky.
Doporucujeme zapnout pro 3D obrabéni tvarovych ploch, sloZitych 2D
kiivek a pri pouZiti pripojeni jednotky k PC pomoci USB.

17 Délka packetu Hodnota je pocet pohybovych prikazi v jednom paketu ktery je do
jednotky odeslan najednou. Doporucena hodnota je 12-24.
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RS232
Nastaveni komunikace pfi pouZiti portu typu RS232 (COM port)

Cislo COM nebo VCP portu ke kterému je jednotka pfipojena v rozsahu 1-256.
Tuto hodnotu nastavi autodetekce.

Rychlost komunikace pripojené jednotky. Tuto hodnotu nastavi autodetekce.

WWW.Eravos.cz
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Armote LIGHT v1.02

9.3 Zobrazeni

Zde najdete nastaveni zobrazovani nahledu..

) Nastavent =

Obecné

Kreslit minima maxima

Kreslit limity 3D

Kreslit symboly

Kreslit rychloposuvy
. Kreslit polohu stroje (2)
Kolegkem k sobé zvétsit
. Dotykova obrazovka

2 Pomér zvétSenifzmenseni

-v.
Cance
e

e

Strojni drahy
Prithlednost

Barva Sitka
Plocha v limitech
Plocha mimo limity
Poloha stroje (1) .
Poloha stroje (2) .
Symboly
Limity 30
Min-Max
Rychloposuvy
Pracovni posuvy
Akt. nastroj

s

19.3.1 Obecné

V této Casti je nastaveni toho co se zobrazovat ma nebo nema.

Kreslit mimima maxima
strojnich drah.

Zapina v okné 3D zobrazeni vykresleni nalezenych minim a maxim

Kreslit limity 3D

Zapina v okné 3D zobrazeni vykresleni pracovniho prostoru stroje.

Kreslit symbaly
systémt atd.)

Zapina v okné 3D zobrazeni vykresleni symboli (pocatky souradnych

Kreslit nychloposuwvy

Zapina v okné 3D zobrazeni vykresleni rychloposuvii (GO).

. Kreslit polohu stroje (2)

Dalsi kresleni polohy stroje.

Koledkem k sobé mvetsit

Slouzi k prizptsobeni programu zvyklostem uZivatele .

. Dotykova cbrazovka

Zapind zobrazeni virtualni klavesnice pri zadavani hodnot na

dotykovych obrazovkach.

e Kolikrat se zvétSi/zmensSi zoom pri stisku klaves nebo pri pohybu
kolecka mysi o jeden zub.
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19.3.2 Strojni drahy

V této Casti najdete nastaveni toho jak se maji strojni drahy a dalSi informace zobrazené v nahledu

strojnich drah zobrazovat.

Plocha v limitech Nastaveni barvy plochy limitii stroje, predstavuje pracovni prostor.

2T ER T8 11l Nastaveni barvy mimo limity stroje, pfedstavuje prostor mimo obrabéci
prostor (pozadi zobrazeni).

Poloha stroje (1) Nastaveni barvy, velikosti a prahlednosti, kterou je zobrazena aktualni
poloha stroje/nastroje

Poloha stroje (2) Druhé nastaveni barvy, velikosti a prihlednosti, kterou je zobrazena
aktualni poloha stroje/nastroje

Symbeoly Nastaveni velikosti zobrazovani symbolt (pocCatky soufadnych systémi
atd.)
Limity 30 Nastaveni barvy, §itky a prihlednosti zobrazeni 3D limit pracovniho

prostoru stroje v osach X,Y a Z.

Nastaveni barvy, §itky a prihlednosti zobrazeni minim a maxim strojnich
drah v pracovnim prostoru stroje z nacteného souboru.

Rychloposuvy Nastaveni pruhlednosti rychloposuvu. Barva je stejna jako barva nastroje.

Pracovni posuvy Nastaveni barvy a prithlednosti vSech strojnich drah kromé drah pravé
aktualniho nastroje.

Akt. nastroj Nastaveni barvy a prihlednosti strojnich drah pravé aktudlniho nastroje
(nastroje kterym je pravé obrabéno).
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9.4 Prostredi

Zde najdete nastaveni pro prizpisobeni prostfedi programu.

VyEka panelu poloh Menu pohledu Styl vzhledu

Piizplisobeni [px] o Pouze ikony

Vyiska tl. Ok/Cancel/Help ~ Sifka (ikony) [p]

Vyizka [px] 0 Sitka (plna) [px]

Vyika panelu poloh Hlavni menu

Vyska [px] ] . Pouze ikony

\ijska panelu stavu Sirka (ikony) [px]

Vijika [px] 75 Sifka (pIng) [px] 140

(X o L e

19.4.1 Vyska tlagitek menu

Piizptisobeni [px] Hodnota je zména vysky tlacitek menu oproti vychozi vySce.

19.4.2 Vyska tl. Ok/Cancel/Help

Vyika [px] a0 Hodnota je vySka tlacitek Ok/Cancel/Help v oknech programu.

\ 9.4.3 Vyska panelu poloh

Vyika [px] 50 Hodnota je vySka panelu se soufadnicemi stroje v hlavnim okné programu.

| 9.4.4 Vyska panelu stavu

Vytka [px] 75 Hodnota je vyska panelu stavu v hlavnim okné programu.
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\ 9.4.5 Menu pohledu

Nastaveni zobrazeni menu pohledu v hlavnim okné programu.

Pokud bude zaskrtnuto, budou tlacitka menu pohledu zobrazeny pouze
jako ikony.

Sitka (ikony) [px] 70 Nastaveni Sirky tlacitek menu pohledu pFi zobrazeni pouze jako ikony.

Sifka (pIna) [px] 140 Nastaveni plné Sitky tlacitek menu pohledu.

19.4.6 Hlavni menu

Nastaveni zobrazeni hlavniho menu v hlavnim okné programu.

Pokud bude zaSkrtnuto, budou tlacitka hlavniho menu zobrazeny pouze
jako ikony.

Sitka (ikony) [px1 70 Nastaveni §itky tlacitek hlavniho menu pfi zobrazeni pouze jako ikony.

$itka (plna) [px] 140 Nastaveni plné Sitky tlacitek hlavniho menu.

19.4.7 Styl vzhledu

Nastaveni stylu vzhledu programu. Zména se projevi az po restartu
programu.
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9.5 Barvy nastroju

Zde najdete nastaveni barev strojnich drah v okné 3D zobrazeni podle nastroju.

Barvy nastrojd

T9
@ o
T11
@2
T13
T14
@ s
@6

Kliknutim na barevné kolecko se otevie okno, kde miiZete zménit barvu jakou se bude strojni draha

konkrétniho nastroje zobrazovat.
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9.6 Vstupy

V této Casti se nachazi nastaveni vstupd, jejich polarita (typ spinacCe, spinaci nebo rozpinaci) a jestli

ma vstup zpuisobit béhem pohybu nebo obrabéni jeho preruseni.

Vstupy 0-7 Vstupy 8-15

%]

tav Jméno Polarita Preruseni Stav Jméno  Polarita Preruseni
1 REFX In8 ("‘ i

1 REFY Ing f 1 .

1 REFZ mo 1 .

[ m1 &1 .

[ mz o .

i [N mz o .

0 START mia & 1 Tisens

1 sTop 15 & 0 sensor

®
e
e
®
®
e
®
®

Pii preruseni zvedat vieteno

(X oo | T

19.6.1 Stav

Stav vstupu indikuje aktualni stav vstupu, ktery je neustale aktualizovan.

Vstup neni aktivni a nezpisobuje Zadné preruSeni.

u Vstup je aktivni a nezptisobuje preruseni

'@ Vstup je aktivni a zplsobi preruSeni (zataveni stroje). Preruseni bude indikovéano ve stavové
liSté programu v poli Intr.

\ 9.6.2 Jméno

Jméno Nazev vstupu, ktery bude zobrazen pfi pripadném preruSeni jako Pricina prerusSeni.
KEFF Nazev nemtize obsahovat mezery (budou smazany).

\ 9.6.3 Polarita

Zde se nastavuje typ spinace, jestli je spinaci nebo rozpinaci.

NC-rozpinaci (NC-normaly closed) nastavte pro spinace, které jsou rozpinaci.

NO-spinaci (NO-normaly open) nastavte pro spinace, které jsou spinaci.

Polaritu spinaCe nastavte tak, aby barva signalizace ve sloupci Stav byla v klidovém stavu
zelena a pri aktivaci (stisku spinace) Zluta nebo cCervena.
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9.7 Vystupy

Nastaveni rozsahu otacek vietene pro analogovy vystup, nastaveni prodlev vystupt a test vystup.

Vieteno Ostatni
Min. otdcky vietene [ot/min] 2400 Chlazeni prodleva zapnuti [s]
Max. otacky vietene [ot/min.] 24000 Ofuk prodleva zapnuti [s]

Prodleva zapnuti [s]
Laser prodleva zapnuti [s]

Prodleva vypnuti [s]

Test vietene Test vystupd

19.7.1 Vieteno

zde najdete veSkeré nastaveni ovladani vretene.

Min. otacky vietene [ot/min] 2400 Nastaveni minimalnich otacek vretene. Program neumoZni
nastavit nizsi otacky, nez je tato hodnota. Pokud pfrijde
poZadavek na otacky niZsi, bude pouZita tato hodnota.

Y SR e L Yl [Nastaveni maximalnich otacek vrietene. Program neumoZni
nastavit vysSi otaCky neZ je tato hodnota. Pokud pfijde
pozadavek na otacky vysSi, bude pouZita tato hodnota.
Pri téchto otackach bude napéti analogového vystupu 0-10 V
pro fizeni otaCek vretena odpovidat napéti 10 V.

Prodleva zapnuti [s] 0 Prodleva jak dlouho bude systém cekat na roztoCeni vietene
po jeho zapnuti. Pfi pouZiti této prodlevy doporucujeme
vypnout prodlevy na roztoceni vietene v CAMu.

Prodleva vypnuti [s] 0 Prodleva jak dlouho bude systém cekat na zastaveni vietene
po jeho vypnuti.

\ 9.7.2 Test vietene

iy V tomio poli miZete otestovat vystup spindni vfetene
™ . Vieteno ’ a analogovy vystup pro fizeni otacek.

Otacky Vreteno zapnete zaSkrtnutim policka Vieteno a otacky
12000 nastavite v poli otacky. Pozor, vystup se sepne hned jak
’ policko zaSkrtnete.

Al A B B A e S E
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\ 9.7.3 Ostatni (chlazeni, ofuk, laser)

Zde najdete nastaveni prodlev pro zapnuti dalSich pomocnych vystupt pro ovladani prislusenstvi

jako je napt. chlazeni nastroje, ofuk nastroje nebo laser.

Chlazeni prodleva zapnuti[s] & Prodleva pro spusténi chlazeni. Systém ceka tuto prodlevu
po zapnuti vystupu Chlazeni, dalsi instrukce zacne zpracovavat
az po uplynuti této prodlevy.

Ofuk prodleva zapnuti [s] 7 Prodleva pro spuSténi ofuku nastroje. Systém ceka tuto
prodlevu po zapnuti vystupu Ofuk, dalsi instrukce zacne
zpracovavat az po uplynuti této prodlevy.

Laser prodleva zapnutf [s] g Prodleva pro spusténi laser (pro propaleni materialu). Systém
Ceka tuto prodlevu po zapnuti vystupu Laser, dalsi instrukce
zaCne zpracovavat az po uplynuti této prodlevy.

19.7.4 Test vystupli

eV tomto poli muZete otestovat dal$i vystupy. Pozor,

© [ chlozeni ’ Vystup se sepne hned po zaskrtnuti pfisluného policka.

o Ofuk ’
' (ﬁ . Laser A ’

"""".FJ
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9.8 Ovladani

Nastaveni pouZiti tlaCitek pro Start a Stop obrabéni a nastaveni zmén posuvu a otaCek béhem

obrabéni.
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Start/Stop box

Pouzitt pro START obrabéni vstup &

Pouzitt pro STOP obrébéni vstup &

Zména rychlosti a otadek
Zména posuvu béhem obrabéni [%]

Zména otacek béhem obrabéni [%]

.

9.8.1 Start/Stop box

Zde se nachazi nastaveni pouZiti Start/Stop boxu, jestli se ma pouZit a jaké vstupy na fidici jednotce

pouziva. Déle je potfeba nastavit jeSté spravnou polaritu a preruseni v ¢asti nastaveni Vstupy.

Které vstupy reaguji na tl. Start a Stop muiZete zjistit v Casti Vstupy, kde se po stisku tlacitka
zméni u nékterého vstupu jeho stav.

Pouitt pro START obrabé&ni vstup &, Vstup, kterym se ovlada spusténi nebo pokracovani
obrabéni.
Pouzitt pro STOP obrabéni vstup & Vstup, kterym lze pracovni cyklus prerusit (prvni

aktivace vstupu) i ukoncit (druha aktivace vstupu).

1 9.8.2 Zména rychlosti a otaéek |

Nastaveni o kolik se maji ménit otacky vietene nebo posuv béhem obrabéni.

Zména posuvu béhem obrabéni [%] 1 Hodnota o kolik se zméni rychlost posuvu pfi zméné
rychlosti béhem obrabéni.

Zména otaéek b&hem obrabénf [%] Hodnota o kolik se zméni otacky vietene pfi zméné
otacek béhem obrabéni.
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9.9 Mechanika

V této Casti se nachazi veskeré nastaveni mechaniky jako pocCet krokd na 1 mm, pracovni prostor

stroje, max. rychlosti atd.

Obecné

Pievod Limita VRef Referovat Vs-s Vmax  Poloha ref. sp.
[kr/mm] [mim] [mm/s] [ano/ne] [mm/s] [mm/s] [poc/limita]

Osa X 3200 163 10 v 075 15
Qsa Y 3200 74 10 * 05 15

OsaZ 3200 -72 10 * o7 15
Akcelerace Dynamika

300 Pracovni posuvy [mmjs#2] 6 V-max pro R 1 [mmys]

300 Rychloposuvy [mm,/s~2] 3 Uhel mezy vektory [7]
Rychloposuv 1 Prodleva mezi vektory [ms]

50 Rychloposuv [mm,/s] 01 Délka kratkych vektord [mm]

(X oo | - s

9.9.1 Akcelerace

Zrychleni stroje je zavislé na hmotnosti pohyblivych hmot a vykonu motort.

230 CEWILGETNE ] Hodnota je akcelerace vSech pracovnich pohybi.

250 e B e Hodnota je akcelerace pohybti pomoci rychloposuvu.

19.9.2 Dynamika |

Nastaveni ovliviiuje chovani stroje pri zménach sméru pohybu.

6 V-max pro R 1 [mm/s] Vyjadtuje rychlost, jakou smi stroj projet zataCkou. Jedna se
o odstfedivou silu (¢im vétsi polomér, tim jede rychleji). Uplatni
se jen pro oblouky. Pokud je oblouk ve vstupnim souboru sloZen
z usecCek, tento parametr nebude pouZit.

20 Uhel mezy vektory [*] Uhel mezi vektory, pfi jehoZ prekroceni stroj mezi vektory
zastavi. Pokud je thel mezi vektory mensSi neZ tento nastaveny
uhel, stroj mezi vektory pribrzdi na hodnotu Vs-s.

1 R e diuol Pokud program musi zastavit, (dhel mezi vektory je vétSi nez
Mezni thel), miZe dojit k mechanickému zakmitu stroje a tuto
nastavenou dobu se Ceka na utlumeni zakmitu, neZ se stroj opét
rozjede.

01 DAL s e | Pokud je pohyb kratsi neZ tato hodnota, stroj zrychli maximalné
na rychlost vypoctenou z Vs-s, pokud je pohyb delsi, zrychluje
aZ na nastavenou rychlost.
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19.9.3 Obecné

Zde se nachazi zakladni nastaveni mechaniky jako je prepocet poctu kroku na 1mm, max. rychlosti,

velikost pracovniho prostoru a poloha referencnich spinact pro jednotlivé osy.

E‘E‘:ﬁﬂ Hodnota je dana poctem kroki na otacku motoru a stoupanim Sroubu. Pfipadné také
2200 jeSté prevodem femenice. Pro vypocet mtiZete vyuZit program DriveCalc.

Prevod = 200 /s * d (s = stoupani Sroubu, d = mikrokrok driveru)

Napf. motor: 200kr/ot. Sroub: 4 mm, Mikrokrok: 1/16

Pfevod = 200/ 4 * 16 = 800 kr/mm

Limity predstavuji nejvétsi vzdalenost, kam mtiZze dana osa od ref. spinace dojet =
pracovni prostor stroje. Pro osy X a Z jsou hodnoty kladné, pro Z zaporna.

Vref je rychlost, kterou stroj jede pfi hledani pocatku k ref. spinaci. KdyzZ stroj sepne
spinac, zacne brzdit. Brzdna draha je zavisla na Akceleraci a této rychlosti.
S=VA2/2A Napt. A=250 mm/s"2 V=25 mm s=25/2/ (2*¥250)=625/500=1.25 mm

Zde se nastavuje, jestli se ma dana osa referovat. Nastavime Ano pokud ano nebo NE
pokud nechceme tuto osu referovat.

Tato hodnota je start-stop rychlost, kterou jsou motory schopny dosahnout skokové
z klidu. Projevi se pfi nahlé zméné sméru pohybu. Jak tato hodnota ovliviiuje chod
stroje je znazornéno na grafu pod tabulkou.

Hodnota je maximalni povolena rychlost osy, kterou program nedovoli prekrocit.

LEEETHR A 7de je mozné nastavit, zda jsou ref. spinace v pocatku osy nebo na jejim konci
[p"':_"r LB (1imit&). Armote Light podle toho nastavi smér pohybu pii hledéni ref. spinace.

Pohyb X-Y Vysledna rychlast
3 X rychlost
Zadana rychlost =Vs-s . .
d
Mezni Ghel = uhel mezi vektary mazni dhel zadana \/ \
Y | vektar | 2.vekiar | ¢Cas
X rychlost
Mezni dhel = uhel mezi vektory mezni uhel  zadana / \
\A* Vs-s \
Y 1. vektor 2. vektar | {as
. X rychlost
Zadana rychlost =Vs-s .- .
Mezni uhel =lhel mezi vektory Amezm’ inel Zadana \/ \
¥ . lvektor | 2vektor | ¢as
X rychlost
Mezni Uhel > Uhel mezi vektary mezni Ghel Vs—s
~ 379 zadana \
Y 1_vektor 2. vektor | Cas
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9.10 Senzory

V této Casti se nachazi veSkeré nastaveni senzort a jejich pouZziti.

Poufiti senzord Pohyblivy (GTS3, GTS3-H) Pevny (GTS5)

@ Bez senzoru Start méfeni  Pouzit Start méfeni  Pouzit
! 5

O 1 senzor (pohyblivy) 40 30

@ 1 senzor (pevny) 40 E

0 || 0

Vyika [mm] 18,14 Vyska [mm] 10

@ ? senzory (pohyb. a pevny)
Rychlost [mm,/s] 10 Rychlost [mm/s] 20

Pouzit thacitko Pousit tladitko
Ma start automaticky . Méfit automaticky
Ptét se na auto. odjezd

[ X o ) s

9.10.1 Pouziti senzoru

Zde se nastavuje, jaké senzory jsou k Fidici jednotce pripojeny a jak budou pouZity. Pokud je
pripojen pohyblivy senzor, je mozné s nim mérit pocatek obrobku (referen¢ni bod) v ose Z v okné
nastaveni pocatku (tlacitko v hlavnim menu programu Pocdtek). Pokud je pripojen pevny senzor, je
mozné s nim mérit rozdil délky nastroje v okné ru¢ni vymény nastroje.

Pro pevny senzor je mozné zapnout funkci Mérit automaticky, pak dojde ke zméfeni nastroje

po jeho vymeéné (po stisku tlacitka Pokracovat v menu vymény nastroje) zcela automaticky bez
potieby zasahu uZivatele.

Zadny senzor nastroje neni pripojen.
O 1 senzor (pohyblivy) K jednotce je pripojen 1 senzor (pohyblivy) pro méfeni pocatku

v ose .
O 1 senzor (pevny) K jednotce je pripojen 1 senzor (pevny) pro méreni nastroje pri jeho
Vymeéne.

O 2 senzory (pohyb. a pevny) [l jednotce je pfipojen senzor pohyblivy i pevny.
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\ 9.10.2 Pohyblivy senzor (GTS3, GTS3-H)

V této Casti se nachazi veSkeré nastaveni meéreni pohyblivym senzorem.

Poloha méfeni

SNV Zde lze nastavit polohu méfeni pohyblivym senzorem pro jednotlivé osy pro funkci
30 Na start automaticky

Pouzit Zaskrtavatkem lze nastavit, jestli se ma prednastavena poloha pouZit. Pokud ne,
pouZije se pro danou osu aktualni poloha stroje, tedy osa, pro kterou neni zapnuté
Pouzit polohu, ziistane stat a nikam neodjizdi.

Vyska senzoru a rychlost méreni

Vyika [mm] 18,14 Hodnota je vzdalenost od zakladny senzoru k méficimu hiibku, kde dojde
k opétovnému sepnuti. Hodnotu najdete napsanou na zakladné senzoru.

Rychlost [mmys] 1p Nastaveni je rychlost, kterou stroj jede v ose Z doli k méficimu hiibku

senzoru. Ve vétSiné pripadd prednastavena hodnota 10 mm/s vyhovuje.

Nastaveni zpisobu méreni

B4 rousit thacitko Tuto volbu zapnéte pro pohyblivy senzor, ktery je vybaven aktivacnim

v
tlacitkem. Systém pak Ceka s pohybem v ose Z na stisk tohoto tlacitka.
v

Jinak zacne jet v ose Z dold hned po aktivaci funkce méreni.

Pokud je tato volba zapnutd, stroj po aktivaci funkce méfeni odjede na

prednastavenou polohu v tabulce Start méreni.

S| Pokud je zapnuta funkce Na start automaticky, tak se systém napied

zepta jestli ma na polohu méreni odjet.
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\ 9.10.3 Pevny senzor (GTS5)

V této Casti se nachazi veSkeré nastaveni meéfeni pevnym senzorem.

Poloha méreni

SEURUEIEIN  Zde l1ze nastavit polohu méfeni pevnym senzorem pro jednotlivé osy pro funkci
50 MEFit automaticky.

PouZzit Zaskrtavatkem lze nastavit, jestli se ma prednastavend poloha pouZit. Pokud ne,

pouZije se pro danou osu aktualni poloha stroje, tedy osa, pro kterou neni zapnuté
PouZit polohu, ztstane stat a nikam neodjizdi. Napft. kdyZ je pevny senzor umistén na
portalu stroje a je zbyte¢né portalem pro méreni nékam odjizdét.

Vyska senzoru a rychlost méreni

Vyika [mmy] 18,14 Hodnota vysSky pevného senzoru se pouZije pfi méreni senzorem tak, Ze se

vyska odecte od limity osy Z. Stroj pak nejede k senzoru celou limitu osy
Z, ale jen vzdalenost limity osy Z — vySka pevného senzoru. Da se tak
detekovat prazdné vieteno, aby nedoslo k faleSnému zméreni vietene bez
nastroje.

Rychlost [mmy/s] 1p Nastaveni je rychlost, kterou stroj jede v ose Z dolti k méficimu hiibku
senzoru. Ve vétSiné pripadt prednastavena hodnota 10 mm/s vyhovuje.

Nastaveni zpisobu méreni

Tuto volbu zapnéte pouze pokud je pohyblivy senzor pouZit i jako pevny,

kdyZ neni senzor pevné namontovan Vv misté Start méreni.
Pro samostatny pevny senzor nechte vypnuté, protoZe pevny senzor neni
vybaven aktivacnim tlacitkem a méfeni probéhne bez cekani na néj.

B it automaticky Pokud bude tato funkce zapnutd, dojde ke zméfeni nastroje hned po
ukonceni jeho vymény v menu vymeény nastroje tlacitkem pokracovat.
Pokud bude vypnuta, je tfeba zméfeni nastroje na pevném senzoru
aktivovat ru¢né z menu vymeény nastroje.
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9.11 Vyména

V této Casti najdete nastaveni poloh vymény nastroje, parkovaci polohy a kdy ma stroj na parkovaci

polohu odjizdét.

Parkovaci poloha Polohy vymény nastroje

Poloha Pouzit PouZit
0 [ | Nastroj X
0 B !

0 T2

LE]
Zaparkovat po: T4

Po referencich stroje T5
Po nastaveni pocatku T6
Po abrabéni 7

0
0
0
0
0
0
0
0
0

D 2 2 0 Q9 9 O Q9 9
[ == N o IR o IR e S e TR e I e TR e Y e

K oo
" ance

9.11.1 Parkovaci poloha

Parkovaci poloha je poloha stroje, kde setrvava v klidovém stavu. V tabulce lze nastavit, kde tato
poloha v pracovnim prostoru stroje je a ktera osa ji ma pouzit. Parkovaci poloha mtize byt uzZitecna
pfi manipulaci s materidlem v pracovnim prostoru stroje, tedy zde je mozZné ji nastavit tam, kde

vieteno s nastrojem nebude pri zakladani materialu nebo cisténi upinaci desky prekazet.

Poloha a pouzit

Nastaveni parkovaci polohy pro jednotlivé osy. Polohy XY 0 nebo kladné, poloha Z 0
0 nebo zaporna hodnota.

Pouzit Nastaveni, jestli se ma konkrétni osa parkovat na nastavenou polohu. Pokud ne, osa
zstane na posledni poloze a nikam neodjizdi.

Zaparkovat po

Zde lze nastavit, po jaké Cinnosti ma dojit k odjezdu na parkovaci polohu. VZdy neni nutné parkovat

a odjezd na parkovaci polohu a zpét miiZe zbytecné zdrZovat.

e yeae K zaparkovani dojde po spésné referenci stroje
e K zaparkovani dojde po zavieni okna s nastavenim pocatku obrabéni

Po obrabani K zaparkovani dojde po konci obrabéni
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\ 9.11.2 Polohy vymény nastroje

Zde je nastaveni poloh, kam ma stroj odjet na vymeénu konkrétniho nastroje a které osy budou na tyto

polohy odjizdét.
Pouzit

Timto zaSkrtavatkem lze nastavit, jestli ma stroj v prisluSné ose odjiZdét na nastavenou polohu

vymeény.

Pougit KdyzZ je policko zaSkrtnuto, stroj pri vyméné nastroje odjede na polohu X v fadku
ménéného nastroje. KdyZ zaskrtnuto nebude, stroj v prislusné ose ziistane na
posledni poloze.

Tabulka poloh

V tabulce mtzZete nastavit polohy, kam stroj odjede pfi vyméné nastroje. Aby poloha osy byla

pouZita, musi byt zaSkrtnuto policko PouZit nad sloupcem prislusné osy.

Nastroj V tomto sloupci je ¢islo nastroje, ke kterému jsou soufadnice na fadku vztaZeny.

Poloha osy X vymény néastroje pro nastroj na stejném fadku. Poloha bude pouZita
jen pokud je zaskrtnuto policko PouZit nad sloupcem X.

Poloha osy Y vymény nastroje pro nastroj na stejném fadku. Poloha bude pouZzita
jen pokud je zaSkrtnuto policko PouZit nad sloupcem Y.

Z Poloha osy Z vymény nastroje pro nastroj na stejném radku. Poloha bude pouZita
jen pokud je zaskrtnuto policko PouZit nad sloupcem Z.
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10 Ukon€eni programu

Timto tlacitkem ukoncite program Armote Light. NeZ dojde k samotnému

vypnuti programu, napied se vas program zeptd, jestli ho chcete skutecné

ukoncit, pro pripad, Ze by ke kliknuti na néj doSlo omylem.

Pfed ukoncenim programu dojde i k automatickému uloZeni nastaveni a zmén v programu
(pokud automatické ukladani nebylo v nastaveni vypnuto).

Ukon¢it Armote LIGHT?

?

F W W W F 5 &5 &Yy

2= N AN
\m—

10.1 Lista tlacCitek

Timto tlacitkem potvrdite ukonceni programu Armote Light

."’ P Tlacitkem Cancel dojde ke zruSeni ukonceni a program se vrati do své hlavni
- | obrazovky.
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11 Chyby

VétSina programi ma sem tam néjakou tu chybicku a ten nas zfejmé nebude vyjimkou. Nasi prioritou

je se pripadné chyby co nejrychleji a nejefektivnéji zbavit.

Pokud tedy na néjakou narazite, budeme radi za zpétnou vazbu.

11.1 HIaSeni chyb

K hlaSeni a feSeni chyb pouzijte E-mailovou adresu helpdesk@gravos.cz

K reSeni budeme potrebovat

¢ Cislo verze programu (najdete v zahlavi okna, napf. Armote 1.98).
¢ Soubor obréabéni, pri kterém k problému doslo (GDF nebo NC soubor).
¢ Konfiguracni soubor stroje (default.cfg).

¢ Soubory zaznami systému (najdete v adresafi Logs v adresafi programu C:\Gravos\Armote
Light\Logs).

¢ Bude-li to moZné, foto/video zadznam problému.

Pokusime se v nejkratSim moZném case vSe opravit, poslat vam novou verzi programu, pripadné

poradit nahradni feSeni, neZ bude chyba odstranéna.

Zavérem
Vérime, Ze s programem budete spokojeni, a Ze si ho v kratké dobé osvojite.

Pokud budete mit néjaky namét, jak program vylepsit, dejte nam védét. Radi si vyslechneme vas

nazor a pokud bude korespondovat s celkovou filozofii programu, tak ho do néj casem vloZime.

za Gravos CNC s.r.o.: Jan Vostarek
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