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1 Uvod

Dékujeme za zakoupeni fidici jednotky GVE76A pro frézku Proxxon MF70 s CNC
pripravou.
Jednotka umoziuje provoz frézky ve tfech souvislych osach pomoci Fidiciho programu

Armote béZiciho na ptipojeném PC nebo notebooku (neni soucasti dodavky).

Pro béh programu je potfeba Windows 7 nebo 10. Jednotka byla peclivé navrZena a vyrobena

firmou Gravos CNC s.1.0. k frézce MF70 na zakladé dlouholetych zkuSenosti s CNC Fizenim.

2 Parametry

* Napajeci napéti: 24 VDC

e Prikon: 1.5 A (max.)

* Pocetos: 3

*  Proud motoru: 1.2 A

* Vykon interpolace: 200 kHz
* Chlazeni: pasivni

* Rozméry: 125 x 90 x 30 mm
* Pripojeni k PC: USB

Jednotka neumoziuje automatické sepnuti vietene. Pro pripojeni vietene je
potieba pouZzit pfivodni $iitiru pro pocitaCe (neni soucasti dodavky).

3 Obsah dodavky

 Ridici jednotka GVE76A

* Napajeci adaptér se sit'ovou Sitirou
e USB kabel do PC

¢ CD se SW Armote
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4 Pripojeni ke stroji
K pfipojeni ke stroji jsou na zadni strany jednotky konektory oznacené podle prislusné osy.

Pred pripojenim konektordi motorti se ujistéte Ze jednotka neni pripojenda k napdajecimu

adaptéru a neni zapnuta.
Pripojené konektory zajistéte dotazenim Sroubii na konektorech.

Po pripojeni a zajiSténi konektor k motoriim pripojte napajeci adaptér.

,._"'_l. Nikdy nepripojujte ani neodpojujte konektory motorti kdyz je jednotka zapnuta nebo
pripojena k napajeni.

Napajeni 24 VDC

www.gravog.cz

— Motor X Motor Y — Motor Z
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5 Pripojeni k PC

K pripojeni k PC pouZijte dodany kabel (KABUSB-GVE-A15).

Stranu s USB konektorem pfipojte do USB portu pocitace a druhy konec kabelu pripojte do
konektoru RS232 na predni strané fidici jednotky.

Na predni stran€ najdete i konektory pro pfipojeni volitelného prisluSenstvi.

pripojeni k PC | | | — vypinad

' 3-axis step

— LED signalizace

‘Start/stop box

— Senzor/Sonda
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6 Instalace SW Armote

6.1 Instalace ovladace.

Pro pfipad Ze PC neni pfipojen k internetu nebo Windows si nestdhnou a nenainstaluji

ovladace sami, najdete je na priloZeném CD v adresari Drivers soubor CDM21228_Setup.exe

1. Soubor ovladact spust'te a pokracujte v instalaci kliknutim na tlac¢itko Extract.

[ ® FT1 COM Driver B 7

FTDI CDM Drivers

Click 'Extract’ to unpack version 2.12.26 of FTDI's Windows
driver package and launch the installer.

www ftdichip com

2. Pokracujte dale kliknutim na tlacitko Dalsi.

Vita vas Priivodce instalaci
ovladace zafizeni.

Privodce vam pomiZe nainstalovat softwarové ovladace
potfebné k praci nékterych zarizeni v poditadi.

Pokraujte klepnutim na tladitko Dalsi.
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3. Potvrd'te souhlas s podminkami a kliknéte na tlaCitko Dalsi.

[Privodee instalel i

Pred pokradovanim je tfeba pfijmout nasledujici licendni smlouvu.

Pomoci klavesy Page Down nebo posuvniku zobrazite zbytek licenéni
smlouvy.

IMPORTANT NOTICE: PLEASE READ CAREFULLY BEFORE
INSTALLING THE RELEVANT SOFTWARE:

Thig licence agreement (Licence) is a legal agreement between you

(Licensee or you) and Future Technology Devices Intemational Limited
of 2 Seaward Place, Certurion Business Park, Glasgow G41 THH,
Scotland (UK Company Number SC136640) (Licensor or we) for use of
driver software provided by the Licenson{Software).

BY INSTALLING HIS SOFTWARE YOU AGREE TO THE ~

Tisk

4. Instalaci dokoncite kliknutim na tlacitko Dokoncit.

Dokongeni Priivodce instalaci ovladate
zarizeni

Mebyl aldualizovan Zadny software pro hardwarova zafizeni,

protoZe nebyl nalezen software lepEi nei ten kiery je aktuaing
nainstalovan.

Nazev oviadade Stav

w* FTDI CDM Driver Packa...
w# FTDI CDM Driver Packa...

Pripraveno k pougiti
Pripraveno k pouziti
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5. Spust'te ve Windows Spravce zafizeni a zkontrolujte Ze je ovladac nainstalovan a ma

pridélené cislo portu v rozmezi COM1 az COMS. Pokud ano, mtZete prejit na

kapitolu 6.2 Nastaveni komunikace s jednotkou v sw Armote.

Soubor  Akce Zobrazit Napovéda

&= @ E HmE & R &S

R b
> - Disketové jednotky
b e Diskové jednothy
» -y Graficke adaptéry
;- lﬁ Hostitelské radice shérnice IEEE 1394
b -4 Jednotky DVD/CD-ROM
» 2l Klavesnice
- - Monitory

> - P Mysig

s 77 Porty (COM a LPT)
¢ .JT5 USE Serial Port (COMB8)

ghovaci zafizeni

6. Pokud bude mit kabel pridéleno cislo vyssi nez COMS, otevrete vlastnosti a zménte

Cislo portu tak aby bylo v rozmezi COM1 azZ COMS.

7. Ve vlastnostech USB Serial Portu ptejdéte na zaloZku Port Setting a kliknéte na

tlacitko Advanced.

p___ 0009
Eﬁ Hat | Podrobnosti

Bits per second: [BBDB

Data bits: [8

Parity: [ None

Stop bits: [‘I

Flow contral: | None

’ Advanced. .. ] 3
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& Nékteré pocitace maji integrovany ale nevyvedeny ven port COM1, Cislo nastavte na

vyssi aby nedoslo ke konfliktu HW.

gror——— e

COM Port Number; [CDMS
__Cancel
__Qefaulls

Select lower settings to correct performance problems at low baud rates.
Select higher settings for faster performance.

Receive (Bytes):

Transmit (Bytes):

BM Options Miscellaneous Options
Select lower settings to correct response problems. Serial Enumerator

Serial Printer

Latency Timer (msec): Cancel If Power Off

Event On Surprise Removal
Timeouts SetRTS On Close

Disable Modem Cirl At Startup
Minimum Read Timeout {msec):

Minimum Write Timeout {msec):

i e Y

8. Zménu nastaveni Cisla portu zavrete tlaCitkem OK.

Timto by méla byt instalace ovladact a jejich nastaveni hotové.
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6.2 Nastaveni komunikace s jednotkou v sw Armote

1. Spustte Armote.exe a odkliknéte hlaSku o chybé komunikace.

Chyba komunikace: Mepfigla cdpoved.

Stroj je pfipojen k jinému portu
Chybé&jici nebo pogkozeny port
Port pouziva jing spusténg software

Adresa: 0

Jednotka: Interpelace 1 (hlavni)

Spatné zvoleni typ stroje
£ patné nastavend rpchiost komunikace

Spatné nastavena adresa P jednathky
Chybé&jici konfigurachi soubar

2. Nahore v menu kliknéte na poloZku Stroj a pak na Nastaveni.

1
Soubor  Zobrazeni  Mastrie

falezeni podatku a zaparkovani Ctrl+B

Obrabéni Ctrl+M

Referenéni body

Ctrl+M

4__-‘

Mastaveni (stroj GRAVOS)

| —

Referenéni bod
Lokalni
8.800

Globalni
g.000
@.0008
6.808
@.88a8

X

Y 8.8848
Z 8.888
A 8.888

Zménit Zménit_ |

Malezena Minima - Maxima
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3. Prejdéte do Casti Komunikace a nastavte polozku Com port na Cislo portu které jsme

nastavili ve spravci zafizeni.

COM port Rychlost Licencni heslo

Fuort [primami] Rychlogt [Baud] |D interpolacni jednotky Heslo

. |cam1 ' v | |115200 'v] [zromivnz | i

|Vstupy Jednotka Adreza Werze

| Owladani

IMPG @ Inepdace 1 am) [0 = |[IP114/500 102042017 (<] Gravas (P Borowsky] =

;’fs‘:PY_k @ Cita® poloky (hlavhi] jljl L”IF’N 4/500 x10 20.4.2017 [c] Grawvos (P Boiowsky) |

{ Mechanika =

% Osa A @ Wreteno [hlawni] J? L”IP‘H 47500 21020.4.2017 (&) Grawas (P Batavsky] |
Nerédv.osa 7

ll Fresnost O Interpolace 2 [pomacna) ]Nepouélto j}neznémé

gen;‘"y D Yieteno 2 [pomocng) ]Nsuwiitu Lj ]neznémé

| cOnda

3',9“_‘_3' 140 O Interpolace 3 [pomacna) 1Nepou2|to jineznéma

|vwmEna -

I‘ Automatika O Weteno 3 [pomocns] JNeuuuiilu LHnezn.émé L]
IPLC

| Pravitka Dékapackety  Min.pulsils Marpulsii's & Pousival kontiali soutty prenosd

| Ostatni HD ]1I] ]5EIDI]I] v Poudit paketizani kamunikace

Mejtastéis adresa interpoladni jednotky - |
a titate pozice je 0,

U jednopmcesamyvéhn fedeni je adesa Gitate |
polohy steind jak o adresa interpolacni jednotky. |
Obé furkce fed jeden procesar.

U dvouprocesoroveého feeni je
adresa gitate polohy o 1 v&t§i nez adiesa
interpoladni jednotky

o OK .

Pozn. |stioj xyz S00x250 Zamek ‘ Ulpzit ] Maist I x Cancel

— Ulozit
4. Dole v okné nastaveni kliknéte na tlaCitko UlozZit, vyberte soubor default.cfg a

potvrd’te prepsani souboru.

Soubor:Default cfg

jiZ existuje. pfepsat?

W B

5. Okno nastaveni zavrete tlaCitke OK a Armote ukoncete. Timto by mélo byt nastaveni

hotové. Pri dalSim spusSténi Armote by se mél jiz s jednotkou spojit a dale miiZete
pokraCovat v manualu k sw Armote ktery najdete na priloZeném CD v adresari

Manuals.
6. Poradi zapnuti a vypnuti:
P¥i zapnuti vZdy nejprve zapnéte fidici jednotku a potom spustte Armote

PFi vypnuti napfed ukoncete Armote a pak vypnéte jednotku
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7 Volitelné prislusenstvi

Start/Stop box (pro pohodlné ovladani pracovniho cyklu)
* Ovlada spusténi, preruSeni, pokraCovani a ukonceni obrabéni.

* Pripojuje se ke konektoru CTRL na predni strané jednotky.

Q-
X

Senzor nastroje GTS3-H (pro méreni nastroje)
* MeEérici hribek, aktivac¢ni tlacitko.
* Krouceny privodni kabel

* Pripojuje se ke konektoru SENZOR na predni strané jednotky
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8 Udrzba

Jednotka GVE76A nevyZaduje Zadnou zvlastni adrzbu.

9 Zaver

Pokud budete potfebovat poradit, kontaktujte podporu na: helpdesk@gravos.cz

Poznamka:

S jednotkou mél byt dodan jednoduchy program pro fizeni frézky Armote-Light.
ProtoZze je momentalné jeSté dokonovan a vylepSovan, doCasné ho nahrazuje program
Armote 1.99.

Jakmile bude Armote -Light k dispozici, na vyzadani vam jej zasleme.

Posledni zména: 20.10. 2020

© Gravos CNC s.r.o.
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